
 

 

دار است. در این مقاله با  های لیبلهای تولید ظروف پلاستیکی و بطری ترین فناوری یکی از پیشرفته  BML خط تولید ظروف

 .آشنا شوید BML اندازی، کاربردها و آینده فناوری تجهیزات، مراحل تولید، مزایا، هزینه راه 

 BML خط تولید ظروف

هایی هستند که علاوه بر  ای بوده است. تولیدکنندگان همواره به دنبال روش های اخیر شاهد تحولات گسترده بندی در سال صنعت بسته 

های نوین که  های تولید را کاهش داده و ماندگاری برند را افزایش دهند. یکی از فناوری افزایش کیفیت ظاهری محصولات، هزینه

 .است  Blow Mold Labeling یا BML ای در صنایع غذایی، بهداشتی، شوینده و شیمیایی پیدا کند، فناوری توانسته جایگاه ویژه 

شود.  گیرد و بخشی از ساختار نهایی محصول محسوب می گیری بادی روی ظرف قرار می در این روش، لیبل همزمان با فرآیند قالب 

به همین دلیل ظروف تولیدشده با این تکنولوژی از نظر زیبایی، مقاومت، کیفیت چاپ و دوام، عملکرد بسیار بهتری نسبت به  

 .گذاری دارند های سنتی لیبل روش 

های مدرن  ها به سراغ فناوری افزایش رقابت میان برندها باعث شده است تا تولیدکنندگان برای متمایز شدن در قفسه فروشگاه 

ترین خطوط تولید در صنعت پلاستیک شناخته  به عنوان یکی از پیشرفته  BML بندی بروند. در این میان خط تولید ظروفبسته

 .کندای با کیفیت صادراتی را فراهم می های حرفه شود که امکان تولید ظروف و بطری می

 خط تولید ظروف بی ام ال 

گذاری داخل قالب  آلات است که برای تولید ظروف پلاستیکی همراه با لیبل ای از تجهیزات و ماشینمجموعه  BML خط تولید ظروف

گیری ظرف، به صورت  گیرد و پس از شکل اند. در این فرآیند، لیبل پیش از دمش پلاستیک درون قالب قرار می بادی طراحی شده 

 .شوددائمی با بدنه آن یکپارچه می 

توان به موارد زیر اشاره  ها میترین آنشود که از مهم های مختلفی شناخته می این فناوری در بسیاری از کشورهای پیشرفته با نام 

 :کرد

• Blow Mold Labeling (BML) 

• In Mold Labeling for Blow Molding 

• In Mold Decoration (IMD) 

• Blow Mold Decoration 

• Mold Integrated Labeling 

 .دانست گیری بادیروش قالب  برای محصولات تولیدشده با  IMLتوان نسخه تخصصی فناوری را می   BMLدر واقع

 :گیرندظروف تولیدشده با این فناوری در صنایع مختلف مورد استفاده قرار می

 های شوینده بطری  •

 بطری شامپو  •

 ظروف مواد غذایی  •

 ظروف لبنیاتی  •

 بطری روغن خوراکی  •

 ظروف دارویی  •

 بطری مواد شیمیایی •

 ظروف آرایشی و بهداشتی  •

 .کنندامروزه بسیاری از برندهای مطرح جهانی از این فناوری برای افزایش جذابیت بصری محصولات خود استفاده می 

https://mashinsazimoradi.com/product-category/%d9%82%d8%a7%d9%84%d8%a8-%d8%b3%d8%a7%d8%b2%db%8c/%d9%82%d8%a7%d9%84%d8%a8-%d8%a8%d8%a7%d8%af%db%8c/


 

 

 

 کند؟ چگونه کار می  BML فناوری

شود  های سنتی ابتدا ظرف تولید می گذاری استوار است. در روش دهی و لیبل بر ترکیب همزمان دو فرآیند شکل  BML اساس عملکرد

 .شونداین دو مرحله به طور همزمان انجام می  BML گردد. اما در فناوریهای جداگانه روی آن نصب می و سپس لیبل توسط ماشین 

 :اند ازمراحل اصلی فرآیند عبارت 

 سازی لیبل چاپ و آماده  .1

 انتقال لیبل به داخل قالب  .2

 شده قرارگیری دقیق لیبل در محل تعیین .3

 تزریق یا اکستروژن مواد اولیه  .4

 دمش پلاستیک داخل قالب  .5

 اتصال دائمی لیبل به بدنه ظرف  .6

 خروج محصول نهایی .7

 .زنی مجدد آماده عرضه به بازار خواهد بود در نتیجه محصول نهایی بدون نیاز به عملیات لیبل 

 های سنتی نسبت به روش  BML مزیت رقابتی



 

 

 .های قدیمی استهای قابل توجه آن نسبت به روش ، برتری BML ترین دلایل رشد سریع استفاده از فناوری یکی از مهم 

 :اند ازبرخی از این مزایا عبارت 

 چسبانی جداگانه حذف فرآیند لیبل  •

 افزایش سرعت تولید  •

 کاهش هزینه نیروی انسانی  •

 مقاومت بالا در برابر رطوبت  •

 جلوگیری از جدا شدن لیبل  •

 کیفیت چاپ بسیار بالا  •

 افزایش جذابیت ظاهری محصول  •

 کاهش ضایعات تولید •

 افزایش ارزش برند  •

 .هستند BML های تولید بطری و ظروف پلاستیکی در حال جایگزینی خطوط سنتی با خطوطبه همین دلیل بسیاری از کارخانه 

 IML و  BML تفاوت 

 .ها وجود داردهایی میان آنیک فناوری هستند؛ در حالی که تفاوت  IML و BML کنندبسیاری از افراد تصور می 

IML های مختلف تولید پلاستیک قابل استفاده است کند و در روش گذاری داخل قالب اشاره می یک مفهوم کلی است که به لیبل. 

 .گیری بادی طراحی شده استیا قالب  Blow Molding به طور خاص برای فرآیند BML اما

 :جدول مقایسه 

 IML BML ویژگی 

 فقط بادی  تزریق، ترموفرم، بادی  نوع فرآیند 

 بطری و ظروف توخالی  ظروف تزریقی کاربرد اصلی 

 بالا متوسط  پیچیدگی تولید

 دارد دارد تجهیزات اختصاصی 

 ترتخصصی  گسترده بازار مصرف 

 .کننداستفاده می BML بادی" نیز برای اشاره به فناوری  IML" در عمل بسیاری از فعالان صنعت از اصطلاح 

 در صنایع مختلف  BML کاربردهای گسترده ظروف

 .ای و مقاومت بالا در صنایع مختلف گسترش یافته است به دلیل ظاهر حرفه  BML استفاده از ظروف 

 صنعت مواد غذایی 

 .بندی مواد غذایی کیفیت ظاهری نقش بسیار مهمی در تصمیم خرید مشتری دارد در بسته 

 :از جمله محصولات 



 

 

 هاسس  •

 های خوراکی روغن •

 ها نوشیدنی •

 لبنیات  •

 ها آبمیوه •

 مواد پروتئینی •

 صنعت آرایشی و بهداشتی 

 .کننداستفاده می  BML بسیاری از برندهای آرایشی برای حفظ کیفیت چاپ و جلوه لوکس محصولات خود از

 :هانمونه

 شامپو •

 کننده نرم •

 ژل مو  •

 لوسیون  •

 کرم •

 مایع دستشویی •

 صنعت شوینده 

 .ظروف مواد شوینده معمولاً در معرض رطوبت، مواد شیمیایی و سایش قرار دارند

 .شودشود و دچار جداشدگی یا آسیب نمی لیبل بخشی از ظرف محسوب می  BML در فناوری

 :محصولات شامل 

 مایع ظرفشویی •

 سفیدکننده  •

 گیر جرم  •

 مایع لباسشویی •

 کننده پارچه نرم •

 صنعت دارویی 

 .برندهای دارویی به دلیل نیاز به چاپ دقیق اطلاعات و مقاومت بالا در برابر شرایط محیطی از این فناوری بهره می شرکت 

 :موارد مصرف 

 ها شربت  •

 هامکمل •

 کننده مواد ضدعفونی  •



 

 

 های پزشکی محلول  •

 

 BML عوامل مؤثر بر کیفیت ظروف

 :کیفیت نهایی محصول به عوامل مختلفی وابسته است

 :های زیر باشد لیبل باید دارای ویژگی : کیفیت لیبل

 مقاومت حرارتی مناسب  •

 ضخامت استاندارد  •

 چاپ باکیفیت •

 چسبندگی مطلوب  •

 .جایی لیبل خواهد شدترین خطا موجب جابه نیازمند طراحی بسیار دقیق هستند زیرا کوچک  BML هایقالب  : کیفیت قالب 

 :استفاده از پلیمرهای استاندارد مانند : کیفیت مواد اولیه

• HDPE 

• PP 

• PET 

• LDPE 

 .ای داردکنندهدر کیفیت محصول نهایی نقش تعیین

 .ربات انتقال لیبل باید با سرعت و دقت بالا عمل کند تا از بروز خطا جلوگیری شود : دقت سیستم رباتیک 

درستی تنظیم شوند تا محصولی یکنواخت و بدون نقص  دمای قالب، فشار هوا، زمان سیکل و سرعت تولید باید به  : تنظیمات دستگاه 

 .تولید شود 

 BML تجهیزات اصلی مورد نیاز در خط تولید ظروف 

ای در  کنندهشود، بلکه تجهیزات مورد استفاده نیز نقش تعیینموفقیت یک پروژه تولیدی تنها به انتخاب فناوری مناسب محدود نمی

صورت هماهنگ عمل کنند تا لیبل و ظرف به  ها باید به تمامی بخش  BML کیفیت نهایی محصول دارند. در یک خط تولید ظروف

 .شکل یکپارچه تولید شوند

 :اند ازترین تجهیزات این خط عبارت مهم

 (Blow Molding Machine) گیری بادی دستگاه قالب 

دهی مواد پلیمری و تولید بدنه اصلی ظرف را بر عهده  گیری بادی است. این دستگاه وظیفه شکل قلب اصلی خط تولید، دستگاه قالب 

 .دارد

 :شودهای مختلفی استفاده می بسته به نوع محصول، از دستگاه 

 (Extrusion Blow Molding) اکستروژن بادی  •

 (Injection Blow Molding) تزریق بادی  •

 (Stretch Blow Molding) کششی بادی  •



 

 

 .انتخاب نوع دستگاه به حجم تولید، نوع محصول و مواد اولیه بستگی دارد

 سیستم تغذیه مواد اولیه 

 .سازی مواد پلیمری استاین بخش شامل تجهیزات انتقال و آماده

 :اجزای اصلی 

 مخزن مواد اولیه  •

 سیستم انتقال مواد  •

 میکسر مواد  •

 کن مواد پلیمری خشک  •

 واحد توزین •

 .شوداستفاده از مواد اولیه یکنواخت موجب کاهش ضایعات و افزایش کیفیت ظروف می 

 سیستم رباتیک انتقال لیبل 

 .گذاری است با خطوط معمولی، وجود سیستم رباتیک لیبل  BML های خط تولید ظروف ترین تفاوتیکی از مهم 

 :وظایف این سیستم

 برداشتن لیبل از خشاب  •

 تشخیص موقعیت لیبل  •

 انتقال به قالب  •

 تثبیت لیبل در محل موردنظر  •

 .کندهرچه دقت ربات بیشتر باشد، کیفیت نهایی محصول نیز افزایش پیدا می

 BML های اختصاصی قالب 

 .های معمولی تفاوت دارندهای مورد استفاده در این فناوری با قالب قالب 

 :های مهمویژگی

 طراحی ویژه برای تثبیت لیبل •

 (Vacuum) سیستم خلأ •

 مقاومت حرارتی بالا  •

 طول عمر زیاد •

 دقت ابعادی بالا  •

 .است  BML طراحی قالب مناسب یکی از عوامل کلیدی موفقیت در تولید ظروف 

 سیستم کنترل و اتوماسیون 

 .های مانیتورینگ پیشرفته هستندو سیستم PLC معمولاً مجهز به BML خطوط مدرن

 :مزایای اتوماسیون



 

 

 کاهش خطای انسانی  •

 افزایش سرعت تولید  •

 کنترل کیفیت آنلاین •

 های تولیدثبت داده  •

 کاهش مصرف انرژی  •

 BML راه اندازی خط تولید ظروف

ریزی دقیق، انتخاب تجهیزات مناسب و شناخت کامل فرآیند تولید است. بسیاری از  نیازمند برنامه BML اندازی خط تولید ظروف راه

تنهایی برای شروع تولید کافی است؛ در حالی که عوامل متعددی در موفقیت پروژه  کنند خرید دستگاه به گذاران تصور می سرمایه 

 .تأثیرگذار هستند

 بررسی بازار هدف  .1

 .پیش از خرید تجهیزات باید مشخص شود محصول نهایی برای چه بازاری تولید خواهد شد

 :اند ازبرخی بازارهای هدف عبارت 

 صنایع غذایی  •

 صنایع شوینده •

 صنایع آرایشی •

 صنایع دارویی •

 صادرات  •

 .شودتحلیل صحیح بازار باعث انتخاب ظرفیت مناسب خط تولید می 

 انتخاب محل کارخانه .2

 .برای احداث خط تولید باید فضایی مناسب در نظر گرفته شود

 :معیارهای مهم

 دسترسی به برق صنعتی  •

 دسترسی به آب  •

 امکان نصب تجهیزات سنگین •

 ونقل مناسب مسیر حمل  •

 فضای توسعه آتی  •

 .مترمربع نیاز دارند ۳۰۰۰تا  ۸۰۰به فضایی بین  BML معمولاً خطوط متوسط 

 آلات انتخاب ماشین  .3

 .شونددر این مرحله تجهیزات بر اساس ظرفیت تولید انتخاب می 

 :نکات مهم

 برند دستگاه •



 

 

 خدمات پس از فروش  •

 مصرف انرژی  •

 ظرفیت تولید  •

 کیفیت ساخت  •

 امکان توسعه آینده  •

 اندازی تجهیزات نصب و راه  .4

 .شودآلات به کارخانه، عملیات نصب آغاز می پس از انتقال ماشین

 :این مرحله شامل 

 هاجانمایی دستگاه •

 نصب تأسیسات  •

 کشی صنعتیسیم •

 PLC اندازیراه •

 کالیبراسیون تجهیزات •

 تست اولیه  •

 آموزش اپراتورها  .5

 .توانند عملکرد مطلوبی داشته باشنددیده نمیترین تجهیزات نیز بدون اپراتور آموزش حتی پیشرفته 

 :ها شامل آموزش 

 تنظیم دستگاه •

 رفع خطاهای متداول  •

 کنترل کیفیت •

 نگهداری روزانه  •

 ایمنی صنعتی  •

 تولید آزمایشی  .6

 .شودسازی انجام می قبل از شروع تولید انبوه، چندین مرحله تست و نمونه 

 :اهداف این مرحله 

 بررسی کیفیت لیبل  •

 کنترل چسبندگی •

 ارزیابی ظاهر محصول  •

 کاهش ضایعات  •

 تنظیم پارامترهای نهایی  •



 

 

 با ظرفیت صنعتی  BML راه اندازی خط تولید ظروف

 .شودهای کاملاً اتوماتیک استفاده می در خطوط صنعتی بزرگ معمولاً از سیستم 

 :مزایای خطوط تمام اتوماتیک 

 تولید مداوم  •

 کیفیت یکنواخت  •

 کاهش نیروی انسانی •

 وری افزایش بهره •

 کاهش هزینه تولید  •

 .این خطوط معمولاً برای تولیدکنندگان بزرگ و صادراتی مناسب هستند

 BML مواد اولیه مورد استفاده در تولید ظروف

 .انتخاب مواد اولیه مناسب تأثیر مستقیمی بر کیفیت محصول نهایی دارد

 (HDPE) اتیلن سنگینپلی 

 .است BML هاییکی از پرکاربردترین مواد در تولید بطری 

 :مزایا

 مقاومت شیمیایی بالا •

 استحکام مناسب  •

 قیمت اقتصادی  •

 قابلیت بازیافت  •

 :کاربردها

 بطری شوینده  •

 بطری روغن  •

 ظروف مواد شیمیایی  •

 (PP) پروپیلن پلی 

 .شود این ماده در تولید برخی ظروف خاص استفاده می 

 :هاویژگی

 مقاومت حرارتی بالا  •

 وزن کم  •

 استحکام مناسب  •

 (LDPE) اتیلن سبک پلی 

 .پذیر کاربرد داردبرای ظروف انعطاف 



 

 

 (PET) اتیلن ترفتالاتپلی 

 .شودها استفاده می های شفاف و نوشیدنی در بطری 

 :مزایا

 شفافیت بالا  •

 مقاومت مناسب  •

 وزن سبک  •

 BML ظرفیت تولید در خطوط 

 .شودهای اقتصادی هر پروژه محسوب می ترین شاخصظرفیت تولید یکی از مهم 

 :ظرفیت تولید به عوامل زیر بستگی دارد

 تعداد کویته قالب  •

 نوع دستگاه  •

 زمان سیکل  •

 تعداد شیفت کاری  •

 حجم ظرف  •

 :به طور تقریبی

 ظرف در ساعت  ۱۲۰۰تا  ۵۰۰ : خطوط کوچک  •

 ظرف در ساعت  ۴۰۰۰تا  ۱۵۰۰ : خطوط متوسط  •

 ظرف در ساعت  ۸۰۰۰بیش از  : خطوط بزرگ صنعتی •

 .هزار ظرف در ساعت را دارند ۲۰برخی خطوط پیشرفته جهانی حتی توان تولید بیش از 

 BML سرمایه مورد نیاز برای خط تولید ظروف

 .اندازی به عوامل متعددی بستگی داردهزینه راه 

 :از جمله

 ظرفیت خط  •

 برند تجهیزات •

 آلات کشور سازنده ماشین  •

 سطح اتوماسیون •

 هاتعداد قالب  •

 :ای شاملعوامل هزینه 

 .آلات است گذاری مربوط به ماشینبیشترین سهم سرمایه  : هزینه خرید دستگاه

 .های معمولی دارند به دلیل پیچیدگی طراحی، هزینه بالاتری نسبت به قالب  BML هایقالب  : هزینه قالب



 

 

 : هزینه تأسیسات 

 :شامل

 برق صنعتی  •

 کمپرسور هوا  •

 چیلر •

 سیستم سرمایش  •

 تجهیزات جانبی  •

 هزینه ساختمان 

 سوله  •

 انبار  •

 فضای اداری  •

 آزمایشگاه کنترل کیفیت  •

 سرمایه در گردش 

 :برای خرید 

 مواد اولیه  •

 لیبل •

 قطعات یدکی  •

 بندیبسته •

 حقوق کارکنان •

 .شود ترین عوامل موفقیت پروژه محسوب می وجود سرمایه در گردش مناسب از مهم

 BML کنترل کیفیت در تولید ظروف

 .های این صنعت استترین بخش کنترل کیفیت یکی از حساس 

 :پارامترهای مهم شامل 

 .شده قرار گیردلیبل باید دقیقاً در محل تعیین : بررسی موقعیت لیبل •

 .اتصال لیبل به بدنه باید دائمی باشد  : تست چسبندگی •

 .ها و جزئیات چاپ باید بدون نقص باشندرنگ  : کنترل کیفیت چاپ  •

 .محصول باید در برابر ضربه و فشار مقاومت کافی داشته باشد  : تست مقاومت مکانیکی  •

 .ابعاد ظرف باید مطابق استانداردهای طراحی باشد  : تست ابعادی •

 BML مزایای اقتصادی استفاده از فناوری

 .شوندهای عملیاتی مواجه می اندازی این فناوری با کاهش چشمگیر هزینهبسیاری از تولیدکنندگان پس از راه 



 

 

 :برخی مزایا

 زنی جداگانه حذف ایستگاه لیبل  •

 کاهش تعداد اپراتورها  •

 کاهش ضایعات  •

 افزایش سرعت تولید  •

 کاهش هزینه نگهداری  •

 افزایش راندمان تولید •

 .حرکت کنند BML های مدرن به سمت استفاده از فناوری اند که بسیاری از کارخانه همین مزایا موجب شده 

 BML های صادراتی ظروف فرصت 

 .کندبندی هر ساله رشد قابل توجهی را تجربه می بازار جهانی بسته 

 :کشورهای مختلف به دنبال ظروفی هستند که

 .ای داشته باشندظاهر حرفه  •

 .دوام بالایی ارائه دهند •

 .قابلیت بازیافت داشته باشند •

 .کیفیت چاپ بالایی داشته باشند •

 .دهدها را در اختیار تولیدکنندگان قرار میتمامی این ویژگی  BML فناوری 

 :ترین بازارهای صادراتیمهم

 کشورهای حوزه خلیج فارس  •

 آسیای میانه  •

 روسیه  •

 عراق  •

 افغانستان •

 کشورهای آفریقایی •

 .کنندمحور انتخاب می وکار صادرات را به عنوان یک کسب  BML گذاران، خط تولید ظروف به همین دلیل بسیاری از سرمایه 

 BML های تولید در خط تولید ظروفچالش 

شود، اما مانند هر فناوری صنعتی دیگری  های تولید ظروف پلاستیکی محسوب می ترین روش یکی از پیشرفته  BML هرچند فناوری

 .وری کمک کندتواند به کاهش خطاها و افزایش بهره ها میهایی همراه است. شناخت این چالش با چالش 

 حساسیت بالای جایگذاری لیبل  .1

جا شود، ظاهر محصول نهایی تحت  متر جابه ها، قرارگیری دقیق لیبل داخل قالب است. اگر لیبل حتی چند میلیترین چالشیکی از مهم 

 .تأثیر قرار خواهد گرفت 

 :مشکلات احتمالی



 

 

 کج شدن لیبل  •

 خوردگی چین •

 جایی طرح چاپ جابه  •

 ایجاد حباب هوا  •

 .در خطوط پیشرفته اهمیت زیادی دارد  (Vision System) های بینایی ماشینهای دقیق و سیستمبه همین دلیل استفاده از ربات 

 کیفیت نامناسب لیبل  .2

 .های خاصی باشدباید دارای ویژگی BML لیبل مورد استفاده در 

 :کیفیت ممکن است مشکلات زیر ایجاد شود در صورت استفاده از لیبل بی

 جدا شدن از بدنه ظرف  •

 تغییر رنگ •

 تاب برداشتن •

 پارگی در فرآیند تولید •

 نوسان کیفیت مواد اولیه  .3

 .توانند موجب بروز مشکلات متعددی شوند مواد اولیه نامرغوب می 

 :مانند

 کاهش استحکام ظرف  •

 تغییر رنگ محصول  •

 ایجاد نقاط ضعیف در بدنه  •

 افزایش ضایعات  •

 تنظیمات نادرست دستگاه  .4

 .یکی از عوامل مهم در موفقیت خط تولید، تنظیم دقیق پارامترهای تولید است

 :از جمله

 دمای اکسترودر  •

 فشار باد  •

 زمان دمش  •

 کاریزمان خنک  •

 دمای قالب  •

 .تواند کیفیت نهایی محصول را کاهش دهد تنظیمات اشتباه می 

 BML نگهداری و تعمیرات در خط تولید ظروف



 

 

شود. به همین دلیل اجرای برنامه منظم نگهداری و  های پنهان در صنایع پلاستیک محسوب می ترین هزینهتوقف تولید یکی از بزرگ 

 .تعمیرات اهمیت زیادی دارد

 سرویس روزانه 

 :در پایان هر شیفت کاری موارد زیر باید بررسی شوند

 تمیزکاری دستگاه •

 بررسی وضعیت قالب  •

 کنترل سنسورها  •

 گذاربررسی ربات لیبل  •

 کنترل سیستم پنوماتیک •

 سرویس هفتگی 

 :اقدامات هفتگی شامل 

 روانکاری قطعات متحرک  •

 کنترل سیستم خلأ  •

 بررسی اتصالات الکتریکی •

 PLC تست عملکرد •

 سرویس ماهانه

 :شوندهای ماهانه معمولاً موارد زیر بررسی می در بازه 

 کالیبراسیون تجهیزات •

 کنترل دقت ربات  •

 بررسی وضعیت قالب  •

 کنترل کمپرسور هوا  •

 تعمیرات پیشگیرانه 

 .یا تعمیرات پیشگیرانه است  PM ها، اجرای برنامههای کاهش هزینهیکی از بهترین روش 

 :مزایای این روش

 کاهش توقفات تولید  •

 افزایش عمر تجهیزات  •

 کاهش هزینه تعمیرات سنگین •

 حفظ کیفیت محصول  •

 گذاری های لیبل با سایر روش  BML مقایسه فناوری 

 .های مختلف اهمیت زیادی داردبندی، شناخت تفاوت روش برای انتخاب بهترین فناوری بسته 



 

 

BML  در مقابل لیبل چسبی 

 .شوددر روش سنتی، لیبل پس از تولید ظرف روی آن چسبانده می 

 :BML مزایای

 دوام بیشتر •

 ترایظاهر حرفه  •

 حذف چسب  •

 مقاومت بالا در برابر رطوبت  •

 :معایب لیبل چسبی

 امکان جدا شدن  •

 کاهش کیفیت ظاهری  •

 حساسیت به شرایط محیطی  •

BML  در مقابل چاپ مستقیم روی ظرف 

 .کنندبرخی تولیدکنندگان از چاپ مستقیم روی بطری استفاده می 

 :نسبت به چاپ مستقیم BML مزایای

 کیفیت گرافیکی بالاتر •

 امکان چاپ تصاویر پیچیده  •

 مقاومت بیشتر در برابر سایش  •

 انعطاف در طراحی  •

BML در مقابل Sleeve Label 

 .گیردیک روکش حرارتی روی ظرف قرار می  Sleeve در روش 

 :BML مزایای

 مصرف مواد کمتر •

 ترظاهر یکپارچه  •

 قابلیت بازیافت بهتر •

 سرعت تولید بالاتر •

 بندی در صنعت بسته BML آینده فناوری

 .های باکیفیت و مقاوم هر سال در حال افزایش استبندیدهد تقاضا برای بسته تحلیل بازار جهانی نشان می 

 :اندشده  BML چند عامل اصلی موجب رشد فناوری

 افزایش رقابت برندها 

 .بندی نقش مستقیمی در تصمیم خرید مشتری داردامروزه ظاهر بسته 



 

 

 :برندها به دنبال راهکارهایی هستند که 

 .تر باشندجذاب  •

 .متمایز دیده شوند •

 .کیفیت بالاتری ارائه دهند •

 .شودمحسوب می  BML کنندگان ظروف ترین مصرف صنعت غذا یکی از بزرگ  : رشد بازار مواد غذایی

 .اندای از این فناوری داشته استقبال گسترده  BML هایتولیدکنندگان مواد شوینده به دلیل مقاومت بالای لیبل  : توسعه صنایع شوینده 

های سنتی سازگاری بیشتری با فرآیندهای بازیافت دارند و این موضوع با  نسبت به بسیاری از روش  BML ظروف : اهمیت بازیافت 

 .محیطی جدید اهمیت فراوانی پیدا کرده استتوجه به قوانین زیست 

 BML گذاری در خط تولید ظروفنکات مهم برای سرمایه 

 .تواند سودآوری مناسبی داشته باشد، اما رعایت چند نکته ضروری است گذاری در این حوزه می سرمایه 

 .شوندها به دلیل نداشتن بازار مشخص با مشکل مواجه می بسیاری از پروژه  : انتخاب بازار هدف قبل از خرید تجهیزات .1

 .آلات تأثیر مستقیمی بر سودآوری پروژه دارد کیفیت ماشین : کننده معتبر انتخاب تأمین  .2

 .دسترسی به قطعات یدکی و پشتیبانی فنی اهمیت زیادی دارد : توجه به خدمات پس از فروش .3

 .گذاری را کاهش دهدتواند ریسک سرمایه های مختلف میتولید چندین نوع ظرف با قالب  : طراحی سبد محصولات  .4

 .ترین عوامل افزایش سودآوری در این صنعت است صادرات یکی از مهم  : ریزی برای صادراتبرنامه  .5

 برای برندها  BML مزایای رقابتی خط تولید ظروف

 .ترین ابزارهای بازاریابی تبدیل شده استبندی تنها یک ابزار محافظتی نیست؛ بلکه به یکی از مهمامروزه بسته 

 :کنندبه برندها کمک می  BML ظروف 

 .تری ایجاد کنندهویت بصری قوی  •

 .اعتماد مشتری را افزایش دهند •

 .ماندگاری بیشتری در ذهن مخاطب داشته باشند •

 .ارزش افزوده بالاتری ایجاد کنند •

 .کنندبه عنوان بخشی از استراتژی بازاریابی خود استفاده می  BML المللی از فناوریبه همین دلیل بسیاری از برندهای بین

 

 .با ماشین سازی مرادی در ارتباط باشید واتساپ  جهت کسب اطلاعات بیشتر درباره دستگاه پلاستیک بادی، در | 

 بندی جمع

دار در جهان  های لیبل های تولید ظروف پلاستیکی و بطری ترین روش یکی از پیشرفته  Blow Mold Labeling یا BML فناوری 

گیری بادی داخل قالب قرار گرفته و به بخشی دائمی از بدنه  شود. در این فناوری، لیبل به صورت همزمان با فرآیند قالب محسوب می 

 .شودظرف تبدیل می 

های عملیاتی، حذف فرآیندهای اضافی  علاوه بر افزایش کیفیت ظاهری محصول، موجب کاهش هزینه  BML خط تولید ظروف

شود. به همین دلیل بسیاری از صنایع غذایی، آرایشی، بهداشتی،  گذاری، افزایش سرعت تولید و بهبود جایگاه برند در بازار می لیبل

 .اندشوینده و دارویی به سمت استفاده از این فناوری حرکت کرده 

https://web.whatsapp.com/send?phone=982533340092&text=


 

 

تواند می  BML اندازی خط تولید ظروف بندی، توسعه صادرات و افزایش نیاز به محصولات باکیفیت، راهبا توجه به رشد بازار بسته 

 .بندی باشدگذاری در صنعت پلاستیک و بسته های جذاب سرمایه یکی از فرصت 

 BML سوالات متداول درباره خط تولید ظروف

 چیست؟  BML خط تولید ظروف

گذاری داخل قالب  آلات و تجهیزات است که امکان تولید ظروف پلاستیکی همراه با لیبلای از ماشینمجموعه  BML خط تولید ظروف

 .کندبادی را فراهم می 

BML  مخفف چیست؟ 

BML  مخفف Blow Mold Labeling  گیری بادی اشاره دارد گذاری داخل قالب در فرآیند قالب است و به فناوری لیبل. 

 چیست؟  IML و  BML تفاوت 

IML  گذاری داخل قالب است، امایک مفهوم کلی برای لیبل BML  گیری بادی و تولید بطری و  طور اختصاصی برای فرآیند قالب به

 .شودظروف توخالی استفاده می 

 شوند؟ تولید می  BML چه محصولاتی با فناوری 

های شوینده، ظروف مواد غذایی، بطری شامپو، ظروف دارویی، بطری روغن خوراکی و بسیاری از محصولات آرایشی و  بطری 

 .شوندبهداشتی با این فناوری تولید می 

 چیست؟  BML ترین مزیت ظروف مهم 

ترین مزایای این فناوری  یکپارچگی لیبل با بدنه ظرف، مقاومت بالا در برابر رطوبت و سایش و کیفیت چاپ بسیار بالا از مهم 

 .هستند

 قابلیت بازیافت دارند؟  BML آیا ظروف

 .بله. در صورت انتخاب صحیح مواد اولیه و لیبل، این ظروف قابلیت بازیافت مناسبی دارند

 چقدر است؟  BML اندازی خط تولید ظروف سرمایه مورد نیاز برای راه 

 .ها بستگی دارد و برای هر پروژه متفاوت است میزان سرمایه به ظرفیت تولید، برند تجهیزات، سطح اتوماسیون و تعداد قالب 

 وجود دارد؟  BML آیا امکان صادرات محصولات تولیدشده با 

ای، بازار صادراتی مناسبی در کشورهای منطقه و بسیاری از بازارهای جهانی  به دلیل کیفیت بالا و ظاهر حرفه  BML بله. ظروف 

 .دارند

 برای تولید بطری مناسب است؟  BML آیا فناوری

های شوینده،  ها و ظروف توخالی طراحی شده و یکی از کاربردهای اصلی آن تولید بطری بله. این فناوری اساساً برای تولید بطری 

 .غذایی و آرایشی است

 چقدر است؟  BML هایعمر قالب 

 .توانند صدها هزار تا چند میلیون سیکل تولید را پوشش دهندمی BML هایقالب و نحوه نگهداری، قالب  بسته به کیفیت ساخت، جنس 

 نیاز به نیروی متخصص دارد؟  BML اندازی خط تولید ظروفآیا راه 

 .های خط باید آموزش کافی در زمینه تنظیمات دستگاه، کنترل کیفیت و نگهداری تجهیزات داشته باشندبله. اپراتورها و تکنسین

 شود؟ باعث کاهش هزینه تولید می  BML آیا فناوری



 

 

 .کندهای عملیاتی کاهش پیدا می زنی حذف شده و هزینهها بله؛ زیرا فرآیند جداگانه لیبل در بسیاری از پروژه 

 چیست؟  BML بهترین مواد اولیه برای تولید ظروف 

HDPE ،PP و PET از پرکاربردترین مواد اولیه در این صنعت هستند. 

 وجود دارد؟  BML آیا امکان تولید ظروف سفارشی در خطوط

 .توان ظروف با شکل، حجم و طراحی دلخواه تولید کرد بله. با طراحی قالب اختصاصی می

 چگونه است؟  BML آینده بازار خط تولید ظروف

های آینده رشد  در سال  BML شود بازار جهانی فناوری بینی می ای، مقاوم و جذاب، پیش های حرفه بندیبا افزایش تقاضا برای بسته 

 .قابل توجهی را تجربه کند

 


