
 

 

گذاری و  اندازی. راهنمای جامع سرمایه ها و راه های بادی تا مراحل تولید، مزایا، هزینه، از نقش قالب خط تولید شامپو آشنایی کامل با

 .سازی بادی تولید ظروف پلاستیکی شامپو با فناوری قالب 

 بندی نهایی خط تولید شامپو: از قالب بادی تا بسته

چه اغلب  ویژه شامپو، یکی از پرسودترین و پایدارترین بازارهای جهانی است. اما آن صنعت تولید محصولات بهداشتی و شوینده، به 

طور خاص، فرآیند تولید ظروف پلاستیکی موردنیاز برای  و به   خط تولید شامپو شود، قلب تپنده این صنعت یعنینادیده گرفته می 

های بادی، مراحل  مدرن، نقش حیاتی قالب  خط تولید شامپو  بندی این محصولات است. در ادامه، شما را با تمام جزئیات یک بسته

 .کنیم اندازی آشنا می تولید، تجهیزات موردنیاز و نکات کلیدی برای راه 

 شوند؟ چرا ظروف شامپو با قالب بادی تولید می 

های سخت است  کنید دقت کنید، متوجه خواهید شد که این ظرف نه از جنس شیشه اگر به بطری شامپویی که روزانه از آن استفاده می 

های ضخیم و سنگین. بلکه ظرفی است سبک، یکپارچه، بدون درز، با انحنای ارگونومیک و مقاوم در برابر نفوذ  و نه از پلاستیک 

 .رطوبت و مواد شیمیایی

درصد هزینه   ۸۰خط تولید شامپو، بیش از  است. در یک  (Blow Molding) سازی بادیقالب  ها حاصل فرآیندی به نام این ویژگی

های تزریقی سخت(  های معمولی )مانند قالب های بادی نسبت به قالب هاست. استفاده از قالب بندی مربوط به تولید همین بطری بسته

 :مزایای متعددی دارد

  

 قالب معمولی )تزریقی(  قالب بادی  ویژگی 

 تر سنگین (۵۰۰mlگرم برای  ۳۰کمتر از ) سبک وزن ظرف 

 بالا تر پایین هزینه قالب 

 محدودیت بیشتر های پیچیده قابل ایجاد منحنی پیچیدگی اشکال 

 حجیم و سنگین حجم شونده و کم ها جمعقالب  سازی ذخیره

 متوسط  بطری در ساعت(  ۳۰۰۰بالا )تا  نرخ تولید

 .شود طراحی می  قالب اختصاصی  و بادی دستگاه قالب  صنعتی بر پایه خط تولید شامپو به همین دلیل، هر

 آشنایی با قالب بادی و نقش آن در خط تولید شامپو 

 قالب بادی چیست؟ 

ها اغلب از  آورد. این قالب مذاب را به شکل دلخواه درمی ای است که با استفاده از فشار هوا، مواد پلاستیک نیمهوسیله  قالب بادی 

بازی و  شویی، مواد شوینده، اسباب شوند و برای تولید محصولاتی مانند بطری شامپو، مایع ظرف جنس آلومینیوم یا فولاد ساخته می 

 .قطعات خودرو کاربرد دارند
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 های معمولی تفاوت قالب بادی با قالب 

 .کاری کمتری نیاز دارندهای بادی به مراحل ماشینقالب  :هزینه کمتر  •

 .تر است جایی قالب آسان حمل و نقل و جابه  :تروزن سبک  •

 .هایی از قالب امکان تغییر سریع طرح ظرف با تعویض فقط بخش  :پذیری بالاانعطاف  •

 .توان به صورت افقی یا عمودی بدون نیاز به فضای ویژه نگهداری کرد های بادی را می قالب  :سازی آسان ذخیره  •

 بادی در خط تولید شامپو فرآیند کلی قالب 

 :شود ، مراحل زیر طی میخط تولید شامپو برای استفاده از یک قالب بادی در 

به صورت گرانول یا پودر روی یا اطراف قالب تخلیه   (PET یا HDPE معمولاا ) مواد پلاستیک :قرارگیری مواد اولیه .1

 .شودمی

شود و باعث انبساط پلاستیک نرم شده و فشار آن به  هوای فشرده )یا گاز دیگر( با فشار بالا وارد قالب می :باد کردن قالب  .2

 .شودهای قالب می دیواره

ا سرد یا پخت می  :کاریاعمال حرارت و خنک  .3  .شود تا شکل خود را تثبیت کندماده پلاستیک ابتدا گرم، سپس سریعا

 .گرددشود و محصول نهایی )بطری شامپو( خارج می قالب تخلیه و باز می  :خارج کردن محصول .4

ا برای تولید قطعات پلاستیکی توسط  ا همان   حجم سفارشی و وزن کم  با قالب بطری شامپو  این روش مخصوصا مناسب است. دقیقا

 .بینیمهای توخالی می بازیها و حتی اسباب های شامپو، شویندهچیزی که در بطری 

 بندی( مراحل کامل خط تولید شامپو )از مواد اولیه تا بسته 

 :کامل از دو بخش اصلی تشکیل شده است  خط تولید شامپو  یک

 بخش فرمولاسیون و تولید مایع شامپو  •

 ها( بخش تولید ظروف پلاستیکی )بطری •

 سازی ماده پلاستیکآماده : ۱مرحله  

شوند. سپس با حرارت  داخل قیف دستگاه تغذیه ریخته می  (PP یا HDPE، PET هایدر این مرحله، مواد پلیمری )معمولاا گرانول 

 .آیند)پاریسون( درمی  نوار پلاستیک ذوب شده گراد( و چرخش مارپیچ )اکسترودر( به صورت درجه سانتی ۲۲۰تا  ۱۸۰)حدود 

ا روی کیفیت نهایی بطری شامپو تأثیر می   .گذاردنکته فنی: ضخامت و یکنواختی پاریسون مستقیما

 تزریق ماده پلاستیک به داخل قالب : ۲مرحله  

که معمولاا از فولاد یا آلومینیوم ساخته شده، تزریق   قالب بادی نوار پلاستیک ذوب شده توسط یک پیستون یا فشار مارپیچ به داخل

 .کاری )آب یا روغن( است های هوای فشرده و سیستم خنک شود. این قالب دارای کانال می

 باد دادن ماده پلاستیک )مرحله کلیدی( : ۳مرحله  

شود پلاستیک  شود. این هوا باعث می بار فشار( از طریق یک سوراخ در بالای قالب یا داخل پاریسون وارد می  ۱۰هوای فشرده )تا 

های قالب چسبیده و شکل دقیق بطری )شامل رزوه درب، بدنه ارگونومیک و کف مقعر( را بگیرد. همزمان، هوای  داغ به دیواره 

 .شود فشرده سطح داخلی را خنک کرده و ماده جامد می 

 خارج کردن قطعه از قالب: ۴مرحله  

شود. برای جدا کردن قطعه ممکن است  ساخته( خارج می کاری، قالب باز شده و قطعه پلاستیک )بطری نیمهپس از چند ثانیه خنک 

 :از
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 فشار هوای معکوس  •

 لغزاندن چاقوهای مکانیکی  •

 های صنعتی ربات  •

 .استفاده شود 

 بندیپرداخت نهایی و بسته : ۵مرحله  

 :های اضافی در محل درز قالب و سر بطری( است. در این مرحله قطعه خارج شده دارای اضافات )تیغه

 با دستگاه تریمر (Trimming) برُ زدن اضافات •

 (دمیدن هوای فشرده یا شستشو ) تمیز کردن  •

 (بررسی نشت، ضخامت، شفافیت) کنترل کیفیت •

 برای ارسال به سالن پر کردن شامپو  بندی بسته •

 

 تجهیزات اصلی در یک خط تولید شامپو )بخش قالب بادی( 

 :دارید، به تجهیزات زیر نیاز خواهید داشت  اندازی خط تولید شامپوراه  اگر قصد

 (Extruder) دستگاه اکسترودر .۱

 .برای ذوب و یکنواخت کردن مواد پلاستیک

 (PVC برای) یا دو مارپیچ (HDPE, PP برای) مارپیچتک  :نوع مارپیچ •

 کیلووات  ۷۵تا  ۱۵ :توان  •

 (Blow Molding Machine) دستگاه قالب بادی .۲

 :قلب خط تولید. انواع 

 عدد در ساعت(  ۶۰۰۰های شامپو )تا تولید انبوه بطری : (Rotary) دوار •

 تر تناژ پایین : (Reciprocating) رفت و برگشتی •

 (Custom Blow Mold) قالب اختصاصی  .۳

،  ۲۰۰mlمثلاا ) از جنس آلومینیوم )برای تیراژ پایین و متوسط( یا فولاد )برای تولید انبوه(. طراحی قالب باید متناسب با حجم بطری

۵۰۰ml ،۱ و شکل ظرف باشد (لیتر. 

 (Air Compressor + Dryer) سیستم تزریق هوا .۴

 .هوای فشرده خشک و بدون رطوبت با فشار ثابت

 (Chiller + Cooling Tower) کاری سیستم خنک  .۵

 .ثانیه( ۱۰ثانیه به  ۲۰برای کاهش زمان سیکل تولید )از  

 (Trimmer) دستگاه تریمر  .۶

 .برای برش اضافات بدنه و دهانه بطری 



 

 

 (Leak Tester, Thickness Gauge) کنترل کیفیت  .۷

 .هابررسی یکپارچگی و عدم نشت بطری 

  اندازی خط تولید شامپوراه   100تا  0

 :موفق، این مراحل را گام به گام دنبال کنید راه اندازی خط تولید شامپو برای

 گام اول: انتخاب ظرفیت تولید 

 بطری در ساعت )مناسب تولیدات محلی(  ۲۰۰۰تا  ۵۰۰ :کارگاهی •

 بطری در ساعت  ۵۰۰۰تا  ۲۰۰۰ :نیمه صنعتی  •

 بطری در ساعت )نیازمند خطوط دوار(  ۵۰۰۰بیش از  :صنعتی •

 گام دوم: تهیه قالب بادی سفارشی 

است، این بخش ارزش افزوده بالایی دارد. برای خط تولید شامپو، قالب شما   تولید قالب بادی  با توجه به اینکه تخصص اصلی شما

 :باید دارای

 کاری یکپارچه سیستم خنک  •

 برای درخشندگی بطری  سطح داخلی صیقلی )در حد آینه(  •

 بار  ۱۲مقاومت در برابر فشار تا   •

 گام سوم: تأمین مواد اولیه با کیفیت

 :های رایج در خط تولید شامپوپلاستیک

• HDPE سفید شیری  – اتیلن چگالی بالا(: مناسب شامپوهای معمولی )پلی 

• PET اتیلن ترفتالات(: مناسب شامپوهای شفاف و لوکس )پلی 

• PCR ( برای بطری :)های دوستدار محیط زیست پلاستیک بازیافتی 

 گام چهارم: جانمایی خط تولید 

متر   ۴با سقف بالای  متر مربع ۱۰۰ بندی( حداقل فضای موردنیاز برای یک خط کامل )اکسترودر + قالب بادی + تریمر + بسته 

 .است

 گام پنجم: اخذ مجوزهای بهداشتی 

را   مجوز سازمان غذا و دارو  و  ISO 22000 از آنجا که ظروف شامپو در تماس مستقیم با محصول بهداشتی هستند، باید استاندارد

 .کسب کنید

 مزایای اقتصادی استفاده از قالب بادی در خط تولید شامپو 

 :با فناوری قالب بادی مزایای زیر را دارد خط تولید شامپو گذاری رویسرمایه 

  

 توضیح  مزیت 

 اندازهتر از قالب تزریقی هم ارزان ٪۴۰قالب بادی تا  کاهش هزینه قالب 



 

 

 توضیح  مزیت 

 ثانیه )بسته به حجم بطری(  ۲۵تا  ۸هر سیکل قالب بادی  سرعت بالای تولید 

 شود با تغییر جزئی قالب، شکل ظرف عوض می  تنوع طرح بدون تجهیزات جدید 

 کاهش هزینه حمل و نقل مواد اولیه و محصول نهایی وزن نهایی پایین 

 پذیر هستند بازیافت  PET ۱۰۰٪ و HDPE هایبطری  قابلیت بازیافت 

 های رایج در خط تولید شامپو و راهکارها چالش 

 ضخامت نامناسب دیواره بطری  .۱

 نوسان دمای پاریسون یا فشار نابرابر هوا  :علت  •

 سنج آنلاین و کنترل حلقه بسته نصب سنسور ضخامت  :راهکار •

 نشت هوا از درب بطری )بعد از پر شدن(  .۲

 ایراد در رزوه قالب بادی  :علت  •

 متر و تست نشتی قبل از پر کردن میلی ۰.۰۵استفاده از قالب با تلرانس ±  :راهکار •

 ترک خوردگی بدنه در دمای پایین  .۳

 کاری سریع استفاده از مواد گرید نامناسب یا خنک  :علت  •

 گرید بادگیری HDPE کاری تدریجی و استفاده ازتنظیم منحنی خنک  :راهکار •

 هزینه بالای برق .۴

 کننده استفاده از اینورتر روی موتور اکسترودر و بازیافت گرمای خنک  :راهکار •

 

 .با ماشین سازی مرادی در ارتباط باشید واتساپ  جهت کسب اطلاعات بیشتر درباره دستگاه پلاستیک بادی، در | 

 بندی جمع

های بادی با هزینه کمتر،  پیشرفته عملاا غیرممکن است. قالب  های بادیقالب  گیری ازمدرن و کارآمد، بدون بهره  خط تولید شامپو یک

بندی شامپو و مواد شوینده را تشکیل  پذیری بالا و قابلیت تولید اشکال پیچیده، ستون فقرات صنعت بسته تر، انعطاف وزن سبک 

کاری و خروج نهایی، هر مرحله نیازمند دقت، تجهیزات استاندارد و دانش فنی  سازی پلیمر تا باد کردن، خنک دهند. از آماده می

 .بالاست

ترین گام گذاری روی یک قالب بادی سفارشی با طراحی بهینه، نخستین و مهمرا دارید، سرمایه  اندازی خط تولید شامپوراه  اگر قصد

 یا HDPE) موفقیت شما خواهد بود. همچنین رعایت استانداردهای بهداشتی، کنترل کیفیت پیوسته و انتخاب مواد اولیه مرغوب 

PET) کندشما را از رقبا متمایز می. 

بر پایه   خط تولید شامپو سازی یکبا توجه به رشد روزافزون بازار محصولات بهداشتی و شوینده در ایران و جهان، احداث یا بهینه

ا کوتاه )حدود های بادی، یک فرصت طلایی سرمایه قالب   .ماه( است ۲۴تا  ۱۸گذاری با بازگشت سرمایه نسبتا

  سوالات متداول 

 توان با یک قالب بادی، چند مدل بطری شامپو تولید کرد؟ آیا می  .۱
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توان حجم و شکل دهانه را تغییر داد. اما برای تغییر کامل فرم بدنه، نیاز به قالب  های داخلی قالب )اینسرت( می بله، با تعویض بخش 

 .جدید است

 اندازی خط تولید شامپو چقدر است؟ حداقل فضای مورد نیاز برای راه  .۲

 .متر کافی است ۴متر مربع فضای سرپوشیده با سقف  ۱۰۰تا   ۸۰بطری در ساعت، حدود  ۱۰۰۰برای یک خط کارگاهی با تولید 

 بهترین ماده پلاستیک برای بطری شامپو چیست؟  .۳

HDPE ترین گزینه است. برای شامپوهای لوکس شفاف  به دلیل مقاومت شیمیایی، هزینه پایین و قابلیت بازیافت، رایج

 .شوداستفاده می  PET از

 هزینه تقریبی خرید قالب بادی چقدر است؟  .۴

های آلومینیومی برای تیراژ  دلار متغیر است. قالب  ۲۰۰۰۰تا  ۳۰۰۰بسته به ابعاد، جنس )آلومینیوم یا فولاد( و پیچیدگی طراحی، از 

 .ترندعدد مقرون به صرفه  ۵۰۰۰۰۰زیر 

 توان از پلاستیک بازیافتی در خط تولید شامپو استفاده کرد؟آیا می  .۵

 .یابدمجاز است، در غیر این صورت استحکام و شفافیت بطری کاهش می (PCR) مواد بازیافتی خالص ٪۳۰بله، اما حداکثر تا 

 نرخ تولید روزانه یک خط تولید شامپو چقدر است؟  .۶

بطری در یک   ۴۸۰۰۰بطری در ساعت یا  ۶۰۰۰ای، حدود ثانیه  ۱۲قالب همزمان( و سیکل  ۲با یک دستگاه قالب بادی دو حفره )

 .ساعته  ۸شیفت 

 آیا برای تولید بطری شامپو به گواهی خاصی نیاز است؟  .۷

)مربوط به ظروف پلاستیکی تماس با مواد شوینده( را داشته   ISIRI ۵۰۶۵ بله، ظروف در تماس با مواد بهداشتی باید استاندارد

 .باشند

 تفاوت خط تولید شامپوی معمولی با شامپوی بدون سولفات چیست؟  .۸

های شامپوهای  در بخش فرمولاسیون تفاوت دارد، اما بخش تولید بطری )قالب بادی( کاملاا یکسان است. فقط ممکن است بطری 

 .تر ساخته شوندشفاف  PET حساس، از

 


