
 

 

 ساخت دستگاه پلاستیک بادی

سازی است که برای تولید انواع ظروف و محصولات ترین تجهیزات در صنعت پلاستیکدستگاه پلاستیک بادی یکی از مهم

نقش کلیدی  کند وهای متنوع تبدیل میمذاب را به شکلپلاستیکی بادی کاربرد دارد. این دستگاه با فرآیندی خاص، پلاستیک 

تگاه ساخت دس های پلاستیکی، مخازن و قطعات صنعتی دارد. در این مقاله به طور کامل بهدر تولید محصولاتی مانند بطری

 جامعی از اینپردازیم تا درک های صنعتی میها، مزایا و کاربردهای این ماشین، فرآیند تولید آن، ویژگیپلاستیک بادی

 .تجهیزات به دست آورید

 تعریف دستگاه پلاستیک بادی

های ماشینی است که با استفاده از هوا، پلاستیک مذاب را در قالب (Blow Molding Machine) دستگاه پلاستیک بادی

خالی را جم داخلی توکند. این فرآیند، امکان تولید سریع و دقیق قطعات پلاستیکی با حهای توخالی تبدیل میخاص به شکل

 .کندفراهم می

 انواع دستگاه پلاستیک بادی

 دستگاه تزریق پلاستیک بادی (Injection Blow Molding):  پلاستیک به صورت مذاب تزریق و سپس با هوا شکل داده

 .شودمی
 دستگاه دمش پلاستیک بادی (Extrusion Blow Molding): گیری از قالب پلاستیک مذاب از اکسترودر خارج شده و پس

 .گیردبا هوا شکل می
 دستگاه دمش تزریقی (Stretch Blow Molding): های شود که برای بطریپلاستیک در قالب کشیده شده و سپس دمیده می

 .ردشفاف و مقاوم کاربرد دا

 



 

 

 

 فرآیند ساخت دستگاه پلاستیک بادی

شده شامل طراحی مکانیکی، انتخاب قطعات صنعتی، ساخت بدنه، از طریق فرآیندی مهندسی ساخت دستگاه پلاستیک بادی

ه انجام روی دستگا های کنترل کیفیتشود. در نهایت، تستها انجام میهای هیدرولیک و کنترل، و تنظیم قالبنصب سیستم

 .برداری در تولید قطعات پلاستیکی توخالی شودگیرد تا آماده بهرهمی

 :به صورت گام به گام شامل موارد زیر است ساخت دستگاه پلاستیک بادی مراحل

 طراحی اولیه و مهندسی دستگاه .1

 افزارهایی مانندبا تحلیل نیاز بازار و نوع قطعاتی که قرار است تولید شود، طراحی مکانیکی دستگاه در نرم SolidWorks 
 .گیردانجام می AutoCAD یا

 گیردها و مسیر حرکت اکسترودر، هد دمنده، و بازوهای متحرک نیز در این مرحله صورت میطراحی قالب. 

 انتخاب مواد و قطعات صنعتی .2

 انتخاب فلزات مقاوم )مانند فولاد آلیاژی( برای شاسی و بدنه 
 های حرارتی وهای هیدرولیک، سیلندرها، المنتتهیه موتورهای الکتریکی، پمپ PLC 

 ساخت شاسی و بدنه .3

 جوشکاری دقیق قطعات فلزی و ساخت چارچوب دستگاه 
 های مکانیکی برای دقت بیشتر در مونتاژاعمال پرداخت 
 هاها و محافظریل ها،نصب پایه 

 نصب سیستم هیدرولیک و پنوماتیک .4

 ها، سیلندرهای فشاری و شیرهای کنترلها، شیلنگاتصال پمپ 
 تنظیم فشار و دبی هیدرولیک طبق طراحی دستگاه 

 نصب واحد اکستروژن یا تزریق .5

 کندنصب واحدی که مواد پلاستیکی را ذوب کرده و به قالب تزریق می 
 های گرمایشی و پیچ اکسترودرتنظیم المنت 

 نصب سیستم کنترل الکترونیکی .6

 های دماکنندهگذاری بردهای کنترل، سنسورها، نمایشگر و کنترلجای 
 نویسیبرنامه PLC های مکانیکی و الکترونیکیو تست هماهنگی بین بخش 

 هانصب قالب .7

 های مخصوص محصولات نهاییطراحی و ساخت قالب 
 هاها روی بازوهای دستگاه و تنظیم فاصلهنصب قالب 

 



 

 

 تست و کنترل نهایی .8

 اندازی آزمایشی دستگاه با مواد واقعیراه 
 کنترل کیفیت قطعات تولیدی و تنظیم پارامترهای دقیق 
 آموزش اپراتور و تحویل دستگاه به مشتری 

 مواد اولیه مورد استفاده در ساخت دستگاه پلاستیک بادی

ها از مواد اولیه خاصی استفاده شامل ساخت قطعات متعددی است که برای هر کدام از آن ساخت دستگاه پلاستیک بادی

شود. جهت کنترل دما، فشار و ها از فلزات مقاومی مانند فولاد و آلومینیوم استفاده میشود. مثلا برای ساخت فریم و قالبمی

های هیدرولیکی و پنوماتیکی را به کار کنترل حرکت قالب و دمش هوا، سیستم بندی از قطعات الکترونیکی و برایزمان

 .برندمی

 نحوه عملکرد دستگاه پلاستیک بادی

شود. این فرآیند کار دستگاه پلاستیک بادی با وارد کردن مواد پلاستیکی به صورت گرانول به داخل اکسترودر شروع می

شود و با دمیدن هوا به داخل آن، آیند. سپس این مذاب به داخل قالب منتقل میمواد با حرارت ذوب شده و به شکل مذاب درمی

های این شود. کنترلد از خنک شدن، قالب باز شده و محصول نهایی خارج میشود. بعشکل توخالی مورد نظر ایجاد می

کاری، سرعت گیری و خنکبندی قالبدستگاه شامل: تنظیم دما برای ذوب پلاستیک، فشار و حجم هوای دمیده شده، زمان

 .باشدحرکت قطعات مکانیکی می

 های دستگاه پلاستیک بادیویژگی

 دقت بالا و تولید سریع 

لید کنند و به دلیل سرعت بالای فرآیند، بازده توهای پلاستیک بادی امکان تولید قطعات با دقت ابعادی بالا را فراهم میگاهدست

 .دهندرا افزایش می

 قابلیت تولید اشکال متنوع 

 .د کردهای متفاوت تولیتوان انواع مختلف محصولات بادی پلاستیکی را با اشکال و اندازهها، میبا تعویض قالب

 مصرف انرژی بهینه 

 .اندهای پیشرفته مصرف انرژی را کاهش داده و راندمان کاری را افزایش دادهها با فناورینسل جدید دستگاه

 مزایای دستگاه پلاستیک بادی

سرعت بالای تولید: دستگاه پلاستیک بادی قادر است در زمان کوتاهی قطعات توخالی پلاستیکی را تولید کند، که  .1

 .رای تولید انبوه بسیار مناسب استب

گیرد و مصرف مواد نسبت جویی در مصرف مواد اولیه: در این روش پلاستیک به صورت توخالی شکل میصرفه .2

 .به تولید قطعات توپر کمتر است

های ریرد، از بطها وجود داها و اندازهقابلیت تولید اشکال پیچیده و متنوع: با تعویض قالب، امکان تولید انواع شکل .3

 .ساده تا محصولات صنعتی پیچیده

و مصارف  بندیشود که برای بستهکیفیت سطح بالای محصول: فرآیند دمش باعث تولید سطوح صاف و یکنواخت می .4

 .بهداشتی اهمیت دارد



 

 

 .کمتری داردهای نیروی کار: فرآیند تا حد زیادی اتوماتیک است و نیاز به دخالت نیروی انسانی کاهش هزینه .5

 .پذیری بالا در طراحی محصولات: امکان تغییر قالب و تنظیم پارامترهای دستگاه به سادگی وجود داردانعطاف .6

 معایب دستگاه پلاستیک بادی

های پیشرفته پلاستیک بادی هزینه بالایی دارند و نیاز به هزینه اولیه بالای خرید و نصب دستگاه: دستگاه .1

 .لیه زیاد استگذاری اوسرمایه

ای ههای دورنیاز به نگهداری و تعمیرات منظم: برای حفظ کیفیت و عملکرد بهینه، دستگاه به مراقبت و سرویس .2

 .بر باشدنیاز دارد که ممکن است هزینه

های پلاستیکی ممکن است محدود محدودیت در ضخامت دیواره محصولات: برای برخی کاربردها ضخامت دیواره .3

 .نتوان قطعات خیلی ضخیم یا مقاوم تولید کرد باشد و

 .تر دستگاههای قدیمیبر است، مخصوصاً در مدلمصرف انرژی نسبتاً بالا: فرآیند ذوب و دمش پلاستیک انرژی .4

نیاز به نیروی متخصص برای کاربری و تنظیم دستگاه: عملکرد صحیح دستگاه نیازمند اپراتورهای آموزش دیده  .5

 .است

 



 

 

 کاربردهای دستگاه پلاستیک بادی

 بندیصنایع بسته 

 .ترین کاربردهاستهای مواد غذایی و ظروف دارویی از مهمهای شوینده، قوطیهای آب معدنی، بطریتولید بطری

 صنعت خودروسازی 

 .ساخت قطعات پلاستیکی توخالی مانند مخازن، کاورها و قطعات بدنه خودرو

 صنایع پزشکی 

 .ها و تجهیزات آزمایشگاهیتولید قطعات پزشکی مانند سرنگ

 بردهاسایر کار 

 .بازی، لوازم خانگی و قطعات صنعتی با اشکال مختلفساخت اسباب

 نکات نگهداری از دستگاه پلاستیک بادی

های تعمیرات نگهداری صحیح و منظم دستگاه پلاستیک بادی، کلید حفظ کیفیت تولید، افزایش عمر مفید دستگاه و کاهش هزینه

 :کنیمها را مرور می، نکات مهم برای نگهداری بهینه این دستگاهساخت دستگاه پلاستیک بادی است. در ادامه مقاله

 نظافت منظم دستگاه .1

 هاها پس از هر شیفت کاری برای جلوگیری از تجمع پلاستیک سوخته یا آلودگیسازی قالبپاک 
 های اضافیهای هیدرولیک و پنوماتیک از گرد و غبار و روغنتمیز کردن سیستم 
 اسب برای جلوگیری از آسیب به قطعات حساساستفاده از ابزارهای من 

 بررسی و تنظیم سیستم هیدرولیک .2

 کنترل فشار روغن هیدرولیک و تعویض به موقع فیلترها 
 ها و اتصالاتها و اطمینان از سلامت شیلنگچک کردن نشتی 
 تنظیم دقیق فشار و جریان روغن برای عملکرد روان دستگاه 

 کنترل و تنظیم دما .3

 ها برای دقت در کنترل دماای سنسورها و ترموستاتبررسی دوره 
 هاهای گرمایشی و سرمایشی قالباطمینان از کارکرد صحیح سیستم 
 تواند باعث کیفیت پایین محصول شودجلوگیری از نوسانات دمایی که می 

 های الکتریکی و کنترلنگهداری سیستم .4

 الکترونیکیها، کلیدها و بردهای ای کابلبازدید دوره 
 اطمینان از سالم بودن سیستم کنترل دیجیتال یا PLC 
 افزارهای کنترلی در صورت نیازروزرسانی نرمبه 



 

 

 کاری قطعات متحرکروان .5

 های حرکتیها و مکانیزمها، بلبرینگکاری منظم محورروغن 
 شده توسط سازنده دستگاههای توصیهکنندهاستفاده از روان 
 کاک و سایش قطعاتجلوگیری از ایجاد اصط 

 هابازبینی قالب .6

 های سطحیها و آسیبها، خوردگیها برای ترکچک کردن قالب 
 ها به موقع برای حفظ کیفیت محصولتعمیر و صیقل قالب 
 ها جهت جلوگیری از نشتی پلاستیکتنظیم دقیق بسته شدن قالب 

 

 

 آموزش اپراتورها .7

 آموزش اصول کار با دستگاه و نکات نگهداری برای اپراتورها 
 توجه به نکات ایمنی در هنگام سرویس و نگهداری 
 هاها و نگهداریبندی سرویسثبت دقیق زمان 

 ریزی نگهداری پیشگیرانهبرنامه .8

 ای برای بررسی و سرویس دستگاهبندی دورهایجاد جدول زمان 
 هابینی خرابیی پیشثبت سابقه تعمیرات و نگهداری برا 
 گیری جهت بررسی عملکرداستفاده از تجهیزات تست و اندازه 

در با ماشین سازی مرادی  واتساپ و خرید دستگاه، در ساخت دستگاه پلاستیک بادی جهت کسب اطلاعات بیشتر درباره

 .ارتباط باشید

 سؤالات متداول ساخت دستگاه پلاستیک بادی

 شود؟دستگاه پلاستیک بادی چگونه ساخته می .1

شده شامل طراحی مکانیکی، انتخاب قطعات صنعتی، ساخت بدنه، از طریق فرآیندی مهندسی ساخت دستگاه پلاستیک بادی

های کنترل کیفیت روی دستگاه انجام شود. در نهایت، تستها انجام میهای هیدرولیک و کنترل، و تنظیم قالبنصب سیستم

 .برداری در تولید قطعات پلاستیکی توخالی شودگیرد تا آماده بهرهمی

 دستگاه پلاستیک بادی چه تفاوتی با دستگاه تزریق پلاستیک دارد؟ .2

دستگاه پلاستیک بادی برای تولید قطعات توخالی طراحی شده است، در حالی که دستگاه تزریق پلاستیک برای قطعات توپر 

 .کاربرد دارد

 های شفاف مناسب است؟آیا دستگاه پلاستیک بادی برای تولید بطری .3

 .قاوم کاربرد دارندهای شفاف و مبرای تولید بطری (Stretch Blow Molding) های دمش کششیبله، دستگاه
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 مراحل نگهداری دستگاه پلاستیک بادی چیست؟ .4

 .ای استها، بررسی سیستم هیدرولیک، تنظیمات کنترل دما و بازبینی قطعات مکانیکی به صورت دورهشامل نظافت قالب

 اند؟مکدا ساخت دستگاه پلاستیک بادی مراحل اصلی .5

 های مکانیکی دستگاه است که باید تحمل فشار و دماهای بالا را خشطراحی قطعات مکانیکی: اولین گام طراحی فریم و ب
 .داشته باشند

 شوند که بخش مهمی از دقت و کیفیت محصول دهی پلاستیک ساخته میهای فلزی مخصوصی برای شکلها: قالبساخت قالب
 .کنندنهایی را تعیین می

 های الکترونیکی در کنار هم یک، کمپرسور هوا و بخشهای مکانیکی و هیدرولیکی: موتور، سیستم هیدرولمونتاژ بخش
 .شوندمونتاژ می

 گیرد تا عملکرد درست آن اطمینان حاصل های عملی قرار میآزمایش اولیه دستگاه: پس از مونتاژ، دستگاه تحت آزمایش
 .شود

 سخن پایانی

گیری از ستگاه پلاستیک بادی با بهرهسازی است. ساخت ددستگاه پلاستیک بادی از ابزارهای کلیدی در صنعت پلاستیک

ختار، گردد. آشنایی با ساشود و موجب تولید قطعات پلاستیکی توخالی با کیفیت و سرعت بالا میهای مدرن انجام میفناوری

ته شکند تا بهترین انتخاب را برای نیازهای خود داهای تولیدکننده کمک میهای این دستگاه به شرکتفرآیند تولید و ویژگی

لاستیک ساخت دستگاه پ گذاری درباشند و محصولات با کیفیتی عرضه کنند. با توجه به مزایا و کاربردهای گسترده، سرمایه

 .رودو استفاده از آن، گامی مهم در توسعه صنعت پلاستیک به شمار می بادی

  

 


