
 

 

 تفاوت دستگاه تزریق عمودی و افقی

ل گیری عمودی، عمدر نحوه پیکربندی و حرکت قالب است. در فرآیند تزریق قالب تفاوت دستگاه تزریق عمودی و افقی

شود. مکانیزم کلمپینگ و تزریق در یک صفحه عمودی قرار دارند. صورت عمودی، بالا و پایین انجام میکلمپینگ قالب به

لب طوری که هر نیمه قاشود، بهمی صورت افقی انجامگیری افقی، عمل کلمپینگ قالب بهدر مقابل، در فرآیند تزریق قالب

 .شوندصورت جانبی حرکت کرده و به هم متصل میبه

ک مایع کنند، یعنی تزریق پلاستیگیری عمودی و افقی بر اساس اصول کلی تزریق پلاستیک عمل میفرآیندهای تزریق قالب

ها دارای با این حال، هر یک از این روش به داخل قالب تا زمانی که ماده سخت شود و شکل حفره قالب را به خود بگیرد.

 .مزایای منحصر به فرد و کاربردهای خاص خود هستند

 های تزریق عمودی و افقیساختار و طراحی دستگاه

 دستگاه تزریق افقی (Horizontal Injection Molding Machine) 

 .انده صورت افقی قرار گرفتهگیری بطراحی: سیستم تزریق و قالب .1

 .تر استفضای مورد نیاز: نیاز به فضای بیشتری دارد اما دسترسی به قالب راحت .2

 .گیری: مناسب برای تولید قطعات بزرگ و سنگینقالب .3

 دستگاه تزریق عمودی (Vertical Injection Molding Machine) 

 .شوددر راستای عمود باز و بسته میکند و قالب طراحی: سیستم تزریق به صورت عمودی عمل می .1

 .های کوچک مناسب استکند و برای کارگاهفضای مورد نیاز: فضای کمتری اشغال می .2

 .آل برای قطعاتی که نیاز به قرارگیری اجزای داخلی )مثل فلز یا الکترونیک( دارندگیری: ایدهقالب .3

 گیری عمودیفرآیند تزریق قالب

کنند تا باز و بسته شوند. مکانیزم تزریق معمولاً در صورت عمودی، بالا و پایین حرکت میهدر این روش، دو نیمه قالب ب

اهش تواند به ککند، که میهای قالب و فشار تزریق ایفا میبالای قالب قرار دارد. نیروی جاذبه نقش مهمی در پر کردن حفره

های باز و میزهای چرخان طراحی گیری عمودی با کلمپلبهای تزریق قازمان پر شدن و افزایش یکنواختی کمک کند. ماشین

گیری را قالبگیری و پسگیری، تزریق قالبقالبزمان پیشاند. این ویژگی امکان کار با چندین قالب و انجام عملیات همشده

 .کننداهش پیدا میها کیابد و هزینهکند. در نتیجه، نیاز به عملیات دستی کاهش یافته، کارایی افزایش میفراهم می

افتند )مانند طور خودکار نمیاین است که قطعات پس از خروج از قالب به تفاوت دستگاه تزریق عمودی و افقی از جمله

 .صورت دستی یا با استفاده از بازوی رباتیک استخراج شوندهای عمودی، قطعات باید بههای افقی(. در قالبقالب



 

 

 

 گیری عمودیهای تزریق قالبمزایای ماشین

پردازیم، بررسی مزایا و معایب هر کدام به آن می تفاوت دستگاه تزریق عمودی و افقی یکی از موارد مهمی که در مقاله

ود های کاری با فضای محدکنند و برای محیطهای افقی فضای کمتری اشغال میای عمودی در مقایسه با دستگاههاست. دستگاه

های خودکار را فراهم کرده و دسترسی به قالب تر با سیستمشوند. همچنین، امکان ادغام راحتآل محسوب میای ایدهگزینه

 .بخشندبرای تعویض و نگهداری را بهبود می

ها امکان پذیری دارند. اندازه کوچک آنگیری عمودی مزایای زیادی از جمله طراحی فشرده و انعطافای تزریق قالبهماشین

کند. کند، در حالی که کنترل دقیق و تکرارپذیری بالا، کیفیت قطعات تولیدی را تضمین میاستفاده بهینه از فضا را فراهم می

آیندهای تزریق مختلف و امکان ترکیب با اجزای اضافی، به تولیدکنندگان انعطاف لازم ها با قابلیت پشتیبانی از فراین ماشین

گیری قطعات پیچیده، دهند. چه برای تولید کارآمد و چه برای قالبرا برای موفقیت در صنعت پویا و رقابتی امروز می

 .گیری عمودی انتخابی عالی هستندهای تزریق قالبماشین

های گیری عمودی به راحتی قابلیت ادغام با اجزای اضافی مانند میزهای چرخان یا سیستمهای تزریق قالبعلاوه بر این، ماشین

ندهای دهد تا فرآیپذیری به تولیدکنندگان امکان میشود. این انعطافوری و کارایی میخودکار را دارند، که باعث افزایش بهره

 .پذیری خود را در صنعت پویای امروزی حفظ نمایندکنند و رقابتتولیدی خود را مطابق با تغییرات بازار تنظیم 



 

 

 گیری عمودیهای تزریق قالبمعایب ماشین

های تزریق پردازیم. ماشینهای عمودی میبه بررسی معایب دستگاه تفاوت دستگاه تزریق عمودی و افقی در ادامه مقاله

تواند اندازه و پیچیدگی قطعات های افقی ظرفیت تزریق محدودی دارند. این محدودیت میگیری عمودی در مقایسه با مدلقالب

ست نیاز به چندین مرحله یا تر، ظرفیت تزریق محدود ممکن اتر و پیچیدههای بزرگقابل تولید را کاهش دهد. برای پروژه

 .شودها میهای اضافی را ایجاد کند، که این امر منجر به افزایش زمان تولید و هزینهقالب

های افقی است. طراحی پیچیده گیری عمودی معمولاً بیشتر از مدلهای تزریق قالبعلاوه بر این، هزینه ابزارآلات در ماشین

 شود. همچنین، پیچیدگیهای تولید ابزار میگیری عمودی اغلب منجر به افزایش هزینهو ساختار خاص مورد نیاز برای قالب

 .بردهای کلی را بالا میسازی و نیاز به تعمیرات را افزایش دهد، که این امر هزینهتواند زمان آمادهابزار می

 موارد استفاده از دستگاه تزریق پلاستیک عمودی

به آن توجه داشت، موارد استفاده و کاربرد این دو  تفاوت دستگاه تزریق عمودی و افقی ییکی از مواردی که باید در بررس

 .نوع دستگاه است. ابتدا باید نیاز خود را تعیین کنید و سپس متناسب با آن اقدام به خرید کنید

 زمان متعددعملیات هم 

مان از دو نیمه پایینی و یک نیمه بالایی را فراهم زهای عمودی و استفاده از میزهای چرخان امکان استفاده همطراحی قالب

گیری در حالی که قطعات در حال پر شدن هستند، انجام شود. این قالبگیری و پسقالبطوری که عملیات پیشکند، بهمی

ین روش در ا گیری پوششی مفید است، زیراگیری قطعات دارای اجزا داخلی یا قالبویژه در فرآیندهایی مانند قالبویژگی به

 .ها قبل از تزریق رزین بارگذاری شوندباید اجزا یا زیرلایه

 گیری پوششیگیری قطعات دارای اجزا داخلی و قالبقالب 

ط طور طبیعی توسگیری بسیار مناسب هستند. اجزا بههای عمودی به دلیل پیکربندی خاص خود برای این نوع قالبقالب

نگه  های دیگر برای ثابتشوند، بدون نیاز به تعبیه در حفره قالب یا استفاده از روشه مینیروی جاذبه در جای خود نگه داشت

 .هاداشتن آن

 گیری افقیفرآیند تزریق قالب

یق باید شود. به دلیل این پیکربندی، فشار تزرگیری افقی، قالب در امتداد یک محور افقی باز و بسته میدر فرآیند تزریق قالب

های سازی مناسب انجام شود. قالببندی و خنکدرستی پر شده و بستههای قالب بهیکنواخت اعمال شود تا حفرهطور دقیق و به

عه توانند در هر چرخه تعداد بیشتری قطهای عمودی هستند، بنابراین میافقی معمولاً دارای تعداد بیشتری حفره نسبت به قالب

طور طبیعی از حفره خارج های قالب، قطعات پس از خروج از قالب بهفقی نیمهتولید کنند. علاوه بر این، به دلیل جدایش ا

 .شوند و نیازی به استخراج دستی ندارندمی

 گیری افقیهای تزریق قالبمزایای ماشین

یق های تزرکنیم. ماشینهای افقی را بیان می، مزایای دستگاهتفاوت دستگاه تزریق عمودی و افقی در این قسمت از مقاله 

ها از اهاند. این دستگای محبوب در صنعت تولید تبدیل کردهها را به گزینهگیری افقی دارای چندین مزیت هستند که آنقالب

وکارها ها را به انتخابی مناسب برای بسیاری از کسبهای ابزارآلات کمتری برخوردارند، که آنظرفیت تزریق بالاتر و هزینه

 .کندتبدیل می



 

 

ها را برای اند، که آنگیری افقی به دلیل توانایی در پشتیبانی از ظرفیت تزریق بالاتر شناخته شدهتزریق قالبهای ماشین

صورت کارآمد و ها جریان مواد را بهسازد. طراحی افقی این دستگاهتر مناسب میتر و پیچیدهگیری قطعات بزرگقالب

 .با کیفیت بالا و کمترین میزان ضایعات است کند، که نتیجه آن تولید قطعاتیکنواخت هدایت می

ها است. پیکربندی افقی امکان طراحی گیری افقی، هزینه کمتر ابزارآلات آنهای تزریق قالبیکی از مزایای کلیدی ماشین

د توانمی شود. این کاهش هزینهکند، که این امر موجب کاهش پیچیدگی و هزینه تولید ابزار میها را فراهم میتر قالبساده

ویژه زمانی که انواع مختلفی از قطعات با نیازهای متفاوت تولید وکارها ایجاد کند، بهتوجهی برای کسبجویی قابلصرفه

 .شوندمی

 

 گیری افقیهای تزریق قالبمعایب ماشین

به  های عمودی است.ها در مقایسه با مدلتر آنگیری افقی، ابعاد بزرگهای تزریق قالبیکی از نقاط ضعف قابل توجه ماشین

تولیدی  یها را برای واحدهاها به فضای بیشتری در کف کارخانه نیاز دارند، که ممکن است آندلیل پیکربندی افقی، این ماشین

 .با فضای محدود نامناسب سازد

فضا  سازی استفاده ازویژه زمانی که هدف بهینهریزی کنند، بهتولیدکنندگان معمولاً باید فضای کاری خود را با دقت برنامه

آلی گیری افقی ممکن است گزینه ایدهجویی در فضای کارخانه یک معیار کلیدی باشد، ماشین تزریق قالبباشد. اگر صرفه

 .های تولید شود و کارایی کلی فرآیند تولید را کاهش دهدتواند منجر به افزایش هزینهنباشد. نیاز به فضای اضافی می

. های عمودی استها در مقایسه با ماشینپذیری محدودتر آنگیری افقی، انعطافهای تزریق قالبیکی دیگر از معایب ماشین

ر یا تگیری قطعات کوچکتر مناسب هستند، اما ممکن است در قالبتر و سنگینزرگها برای تولید قطعات باین دستگاه

های افقی معمولاً دارای یک واحد کلمپینگ ثابت هستند، که ممکن است توانایی تر به همان اندازه مؤثر نباشند. ماشینپیچیده

شکل تواند یک مپذیری میمحدود کند. این عدم انعطافهای با طراحی پیچیده یا اشکال غیرمعمول ها را در پشتیبانی از قالبآن

رید باید کنند. بنابراین هنگام خهای متنوع با نیازهای متفاوت قالب کار میقابل توجه برای تولیدکنندگانی باشد که روی پروژه

 .توجه کنید تفاوت دستگاه تزریق عمودی و افقی به

مواد قابل پردازش را نیز تحت تأثیر قرار دهد. برخی از مواد ممکن است  پذیری ممکن استعلاوه بر این، محدودیت انعطاف

زایش تواند منجر به مشکلات کیفی یا افطور یکنواخت جریان نیابند و سرد نشوند، که میگیری افقی بهدر ماشین تزریق قالب



 

 

گیری افقی یا های تزریق قالبن ماشینگیری بیزمان تولید شود. به همین دلیل، ضروری است که تولیدکنندگان قبل از تصمیم

، به نیازهای تولیدی خود و نوع قطعاتی را که قصد تولید تفاوت دستگاه تزریق عمودی و افقی عمودی، علاوه بر توجه به

 .دقت ارزیابی کننددارند به

 موارد استفاده دستگاه تزریق پلاستیک افقی

 ایمناسب برای قطعات استوانه 

 شودمعمولاً برای تولید در حجم بالا استفاده می. 

 گیری پوششی نداردگیری استاندارد که نیازی به اجزا داخلی یا قالبای مناسب برای قالبگزینه. 

با ماشین  واتساپ های لازم، درو خرید دستگاه تفاوت دستگاه تزریق عمودی و افقی جهت کسب اطلاعات بیشتر درباره

 .سازی مرادی در ارتباط باشید

 سوالات متداول دستگاه تزریق پلاستیک عمودی و افقی

 چیست؟ تفاوت دستگاه تزریق عمودی و افقی تریناصلی .1

گیری عمودی دارای واحد کلمپینگ ریق قالبهای تزاین است که ماشین تفاوت دستگاه تزریق عمودی و افقی تریناصلی

ات گیری قطعهای عمودی برای قالبباشند. ماشینهای افقی دارای واحد کلمپینگ افقی میعمودی هستند، در حالی که ماشین

رای بهای افقی دسترسی بهتری دارند و کنند، در حالی که ماشینتر هستند و فضای کمتری اشغال میدارای اجزا داخلی مناسب

 .شوندآل محسوب میای ایدهتولید در حجم بالا گزینه

 مزایای دستگاه تزریق عمودی چیست؟ .2

گیری قطعات دارای اجزا داخلی بسیار مناسب هستند، زیرا واحد تزریق در بالای قالب قرار های عمودی برای قالبماشین

چندجزئی  گیریبخشند و برای قالببه قالب را بهبود می کنند، دید و دسترسیها فضای کمتری اشغال میگیرد. این دستگاهمی

 .مناسب هستند

 مزایای دستگاه تزریق افقی چیست؟ .3

ه کارآمدتری کنندهای خنکآل هستند، زیرا ظرفیت تزریق بیشتری دارند و سیستمهای افقی برای تولید در حجم بالا ایدهماشین

پذیری بیشتری برای ی تعویض قالب و مدیریت مواد دارند و انعطافها دسترسی بهتری برادهند. این دستگاهارائه می

 .کنندهای مختلف قالب فراهم میطراحی
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