
 

 

 راه اندازی کارگاه تزریق پلاستیک

صنعت پلاستیک در دنیای امروز نقش بسیار مهمی در تولید انواع محصولات مصرفی، صنعتی و پزشکی 
های پرکاربرد در تولید قطعات پلاستیکی، فرآیند تزریق پلاستیک است. راه کند. یکی از روشایفا می

تولید  کند و به های شغلی جدیدی ایجادتواند فرصتوکار، میاندازی تزریق پلاستیک به عنوان یک کسب
اه اندازی ر تر کمک کند. در این مقاله، به بررسی مراحل مختلفهای پایینمحصولات با کیفیت بالا و هزینه

 .های آن خواهیم پرداختو چالش کارگاه تزریق پلاستیک

وکار اندازی کسبگذاری و راهتواند یک فرصت عالی برای سرمایهراه اندازی کارگاه تزریق پلاستیک می
باشد. با توجه به اینکه این صنعت به دلیل تقاضای بالا و امکان تولید انواع محصولات مختلف، پتانسیل 

 طور کلی، برای راه اندازید. بهبالایی برای رشد دارد، بسیاری از کارآفرینان به دنبال ورود به آن هستن
تزریق پلاستیک باید به انتخاب تجهیزات مناسب، آموزش نیروی کار و انجام تحقیقات بازار دقت داشته 

 .باشید تا بتوانید در این صنعت موفق شوید

 مراحل راه اندازی کارگاه تزریق پلاستیک

دقیق و بررسی چندین عامل کلیدی است. در ریزی راه اندازی یک کارگاه تزریق پلاستیک نیازمند برنامه
 .را بررسی خواهیم کرد راه اندازی کارگاه تزریق پلاستیک این بخش، مراحل اصلی

 :ریزی و تحقیقات بازاربرنامه .1

ل از است. قباولین قدم در راه اندازی تزریق پلاستیک، انجام تحقیقات بازار و بررسی نیازهای صنعت 
خواهید تولید کنید و بازار هدف شما کجاست. آیا قصد شروع کار، باید بدانید که چه نوع محصولاتی می

دارید قطعات پلاستیکی برای صنایع خاص مانند خودروسازی یا لوازم خانگی تولید کنید یا محصولات 
تا نیازها و رقبا را بشناسید و  تواند به شما کمک کندکنندگان؟ تحقیقات بازار میعمومی برای مصرف

 .استراتژی مناسبی برای تولید انتخاب کنید

 :انتخاب محل کارگاه .2

ترین فاکتورها در موفقیت راه اندازی کارگاه تزریق پلاستیک است. باید مکانی محل کارگاه یکی از مهم
 ه باشد. همچنین، فضایرا انتخاب کنید که دسترسی آسان به مواد اولیه، نیروی کار و بازار فروش داشت

 .هدآلات مورد نیاز را جای دکارگاه باید به اندازه کافی بزرگ باشد تا تجهیزات تزریق پلاستیک و ماشین

 :خرید تجهیزات مناسب .3

 ها،های تزریق پلاستیک، قالبتجهیزات مورد نیاز برای راه اندازی تزریق پلاستیک شامل دستگاه
های کنترلی است. خرید این تجهیزات باید با دقت انجام شود، سیستم های گرمایشی و سرمایشی، وسیستم

ه، های تولید دارد. در این مرحلها تأثیر زیادی بر کیفیت محصولات تولیدی و هزینهزیرا کیفیت دستگاه
 .های متناسب با نیاز تولید بسیار اهمیت داردمشاوره با متخصصان و انتخاب دستگاه

 



 

 

 :صصاستخدام نیروی کار متخ .4

دیده ضروری است. ، نیروی انسانی متخصص و آموزشراه اندازی کارگاه تزریق پلاستیک برای
 ها و تنظیمات آنها را داشته باشند.های تزریق باید دانش فنی لازم برای کار با دستگاهاپراتورهای دستگاه

 .ها نیز باید در دسترس باشدهمچنین، تیم فنی برای تعمیر و نگهداری دستگاه

 :راه اندازی خط تولید .5

رسد. در این مرحله، باید سازی تجهیزات و نیروی کار، نوبت به راه اندازی خط تولید میپس از آماده
امل طور کهای اولیه را انجام دهید. آزمایشات باید بههای تزریق را به درستی تنظیم کرده و تستدستگاه

 .حاصل شودانجام شوند تا از دقت و کیفیت تولیدات اطمینان 

 های اولیهآزمایش و تولید نمونه .6

عملکرد  ها وهای اولیه تولید کنید و آنها را از نظر کیفیت، دقت اندازهقبل از شروع تولید انبوه، باید نمونه
ها بررسی کنید. در صورتی که محصولات مطابق با استانداردهای موردنظر نباشند، باید تنظیمات دستگاه

 .دهید ها را تغییرو قالب

 

 

 



 

 

 زات مورد نیاز کارگاه تزریق پلاستیکتجهی

ترین موارد، تجهیزات مورد نیاز کارگاه است که یکی از مهم راه اندازی کارگاه تزریق پلاستیک جهت
ای از تجهیزات و لوازم جانبی نیاز باشد. بنابراین به مجموعهشامل تجهیزات اصلی و تجهیزات جانبی می

تولید و مواد مورد استفاده، ممکن است متفاوت باشد. اما به طور دارید که بسته به نوع دستگاه، ظرفیت 
 :کلی، تجهیزات اصلی و جانبی مورد نیاز شامل موارد زیر هستند

 تجهیزات اصلی: 

دستگاه تزریق پلاستیک: قلب خط تولید است و انواع مختلفی دارد )هیدرولیک، الکتریکی،  .1
 .هیبریدی( که باید متناسب با نیاز انتخاب شود

شده بر اساس محصول نهایی هستند و از جنس فولاد یا آلومینیوم ها طراحیقالب :(Mold) قالب .2
 .شوندساخته می

 تجهیزات جانبی و کمکی: 

 .چیلر صنعتی: برای خنک کردن قالب و جلوگیری از دفرمه شدن محصول .1
گاه یا های دستکمپرسور هوا: جهت تأمین هوای فشرده مورد نیاز برای عملکرد برخی قسمت .2

 .تجهیزات جانبی
برای خشک کردن رطوبت مواد اولیه پلاستیکی، مخصوصاً  :(Dryer) کن مواددستگاه خشک .3

 ... و ABS ،PETآمید، پلی
 .هامیکسر یا میکسر مواد: برای مخلوط کردن مواد خام با مستربچ یا افزودنی .4
 .واد به قیف دستگاه تزریقبرای انتقال اتوماتیک م :(Auto Loader) کننده خودکار موادتغذیه .5
 .شده از دستگاه به مرحله بعدیبرای انتقال قطعات تزریق :(Conveyor) نقالهتسمه .6
های پیشرفته(: برای برداشتن قطعات از قالب و افزایش سرعت و ایمنی ربات بازویی )در دستگاه .7

 .کار
 .اهمره دستگاه و قالبابزار صنعتی: جهت تعمیرات و نگهداری روزمیز کار، ابزار دقیق، جعبه .8

 دیگر ملزومات: 

 ها(مواد اولیه پلاستیک )گرانول .1
 روغن هیدرولیک با کیفیت .2
 سیستم تهویه مناسب .3
 فاز صنعتی و تابلو برق محافظبرق سه .4

 های تزریق پلاستیکخرید دستگاه

 اندازی کارگاه تزریق پلاستیکترین مراحل راهترین و حساسخرید دستگاه تزریق پلاستیک یکی از مهم
های نگهداری تأثیر دارد. خرید این دستگاه است، چون مستقیماً روی کیفیت محصول، سرعت تولید و هزینه

 :است به چند مرحله و نکته کلیدی وابسته



 

 

 تعیین نیاز و مشخصات فنی .1

 :خرید باید بدانیدقبل از 

بازی و چه محصولی قرار است تولید شود؟ )مثلاً قطعات خودرویی، ظروف، قطعات صنعتی، اسباب -
)... 

 ابعاد و وزن قطعه پلاستیکی چقدر است؟ -

 (...اتیلن و، پلیABSپروپیلن، مثلاً پلی) جنس مواد اولیه چیست؟ -

 برند و کشور سازنده .2

عتبر را بررسی کرده و تحقیقات لازم را در این زمینه انجام دهید تا از یک قبل از خرید باید برندهای م
 .برند با کیفیت خرید کنید

 نو یا دست دوم؟ .3

 .باشدتر است، گارانتی دارد و قیمت آن نیز بالاتر میدستگاه نو: مطمئن -

ا از کامل انجام دهید ت و تست تر است ولی باید حتماً از فرد یا شرکت معتبر خرید کنید دست دوم: ارزان -
 .کیفیت آن مطمئن شوید

 های تززریق پلاستیکنکات لازم هنگام خرید دستگاه .4

 .کندولت رو پشتیبانی می ۰۸۳مطمئن شوید دستگاه برق سه فاز  -

 .بررسی کنید سیستم کنترل و نمایشگر دستگاه قابل فهم و کاربردی باشد -

 .سیار مهم استخدمات پس از فروش و تأمین قطعات یدکی ب -

 .توجه داشته باشید پمپ و موتور دستگاه از برندهای معتبری باشند -

 .گیر، سیلندر، نازل و شیرهای کنترل رو چک کنیدوضعیت قالب -



 

 

 

 فضای کارگاه تزریق پلاستیک

 :اندازی کارگاه تزریق پلاستیک، فضای لازم بستگی به چند عامل دارد. از جملهبرای راه

های تزریق بسته به تناژ قفل شدن قالب، فضای زیادی اشغال ابعاد دستگاه تزریق پلاستیک: دستگاه .1
 .کنندمی

ضای کافی برای اپراتورها، حمل مواد اولیه و تخلیه قطعات وجود فضای حرکت و ایمنی: باید ف .2
 .داشته باشد

ها، و محصولات نهایی نیاز به های پلاستیک، قالبانبار مواد اولیه و قطعات تولیدی: گرانول .3
 .نگهداری اصولی دارند

ند کننده دارکنند و نیاز به تهویه و گاهی برج خنکها تولید گرما میکاری: دستگاهتهویه و خنک .4
 .خواهدکه خود فضا می

اند و برای تعویض و تعمیر نیاز به جرثقیل سقفی یا ها سنگینها و تعمیرات: قالبمحل نصب قالب .5
 .لیفتراک و فضای کاری مناسب دارید

 مزایای راه اندازی کارگاه تزریق پلاستیک

 :مزایای زیادی دارد. از جمله راه اندازی کارگاه تزریق پلاستیک

ی از دهد که انواع مختلفامکان تولید محصولات مختلف: فرآیند تزریق پلاستیک به شما این امکان را می -
 .محصولات پلاستیکی با اشکال پیچیده تولید کنید



 

 

شود های شغلی جدیدی ایجاد میزایی: با راه اندازی کارگاه تزریق پلاستیک، فرصتکارآفرینی و اشتغال -
 .ه اقتصادی منطقه کمک کنیدتوانید به توسعو می

تقاضای بالا در بازار: با توجه به استفاده گسترده از محصولات پلاستیکی در صنایع مختلف، بازار برای  -
 .محصولات تولید شده از این طریق بسیار پررونق است

 های راه اندازی کارگاه تزریق پلاستیکچالش

ای ورود به صنعت تولید قطعات پلیمری است، ولی اندازی کارگاه تزریق پلاستیک فرصت خوبی برراه
های مختص به خود را دارد. در ادامه به بررسی چند مورد از این وکار دیگری چالشمانند هر کسب

 .پردازیمها میچالش

 . سرمایه اولیه بالا1

 ویژه اگر نو و اتوماتیک باشد، قیمت نسبتا بالایی دارددستگاه تزریق پلاستیک به. 
 ها بالاستهای مخصوص به خود نیاز دارد که هزینه طراحی و ساخت قالبهر قطعه به قالب. 
 فضای مناسب )سوله یا کارگاه( و تجهیزات جانبی مثل چیلر، کمپرسور هوا، گازگیر و ... 

 . تامین مواد اولیه2

 ن است زار ممکپروپیلن و غیره( بسته به بااتیلن، پلیدسترسی به مواد اولیه پلیمری )مثل پلی
 .سخت یا پر از نوسان باشد

 قیمت مواد اولیه این صنعت تحت تأثیر قیمت دلار و بازار جهانی متغیر است. 

 . نیروی انسانی متخصص3

 برای دستگاه تزریق به اپراتور ماهر نیاز است. 
 برای تعمیرات، نگهداری، طراحی قالب و کنترل کیفیت به نیروهای فنی نیاز است. 

 . طراحی و ساخت قالب4

 ها به دانش فنی بالایی نیاز داردطراحی قالب. 
 بر است و ممکن است در طی این فرآیند خطایی نیز رخ دهد که باعث هزینه ها زمانساخت قالب

 .شودمجدد می

 . بازار و فروش5

 رقابت در بازار قطعات پلاستیکی بالاست. 
 بندی وص از صنایع خودرو، لوازم خانگی، بستهبه بازاریابی قوی برای گرفتن سفارش، به خص

 .و ... نیاز است

 



 

 

 کنترل کیفیت .6

  هر نقص کوچکی در تزریق، مثل خط جوش، حباب، تاب برداشتن یا پر نشدن قالب، باعث
 .شودمرجوع شدن کل قطعه می

 . مصرف انرژی بالا7

 رژی، تأثیر زیادی روی باشد و هزینه انهای تزریق پلاستیک بالا میمیزان مصرف برق دستگاه
 .شده داردقیمت تمام

 . مجوزها و الزامات قانونی8

  گرفتن مجوز از سازمان صنعت، معدن و تجارت و رعایت استانداردها نیز نیاز به زمان و
 مدارک لازم دارد

 

  

 های راه اندازی کارگاه تزریق پلاستیکهزینه

تولید،  ها، تیراژبستگی زیادی به ابعاد کارگاه، نوع دستگاه اندازی کارگاه تزریق پلاستیک راه هایهزینه
 :شنها به چند دسته اصلی تقسیم میطور کلی هزینهاندازی داره. اما بهنوع محصول و محل راه



 

 

 :گذاری اولیه )ثابت(های سرمایههزینه .1

 الف( دستگاه تزریق پلاستیک

 ب( قالب

 ج( تجهیزات جانبی

 کن موادخشک -

 اد بازیافتیآسیاب مو -

 کنندهچیلر یا برج خنک -

 کمپرسور هوا -

 د( ساختمان و زیرساخت

 اجاره یا خرید سوله -

 ... سازی، تهویه، روشنایی وفاز صنعتی، کف ۰برق  -

 :های جاری )ماهانه(هزینه .2

 الف( حقوق پرسنل

 اپراتور دستگاه -

 نیروی فنی/نگهداری -

 حسابداری، انبار، مدیر تولید -

 اولیه ب( مواد

 ج( برق و انرژی

 د( نگهداری و تعمیرات

 

 



 

 

 سؤالات متداول راه اندازی کارگاه تزریق پلاستیک

 اندازی کارگاه تزریق پلاستیک نیاز است؟آلاتی برای راهچه نوع ماشین .1

 سازی )مخصوص انواعهای تزریق پلاستیک، قالباندازی کارگاه تزریق پلاستیک، به دستگاهبرای راه
 هایکننده، دستگاههای گرمستیکی(، کورهقطعات پلا

 .کننده، و تجهیزات جانبی مانند سیلوهای مواد اولیه نیاز خواهید داشتخنک

 هایی برای تزریق مناسب هستند؟چه نوع پلاستیک .2

، ABSپیلن، پرواتیلن، پلیشوند عبارتند از: پلیهایی که معمولاً در تزریق پلاستیک استفاده میپلاستیک
 .استایرن و نایلونکربنات، پلیپلی

 توان مواد اولیه مناسب برای تولید قطعات پلاستیکی را تأمین کرد؟چگونه می .3

یا خارجی خریداری کرد. برای انتخاب بهترین مواد،  کنندگان معتبر داخلیتوان از تأمینمواد اولیه را می
 .ها را در نظر گرفتهای فنی و هزینهباید نیاز محصول نهایی، ویژگی

 هایی برای تولید قطعات پلاستیکی باید انتخاب کرد؟چه نوع قالب.4

ند. دیگر ساخته شوتوانند از جنس فولاد، آلومینیوم یا مواد ها بسته به نوع قطعه و نیاز به دقت، میقالب
 .انتخاب قالب مناسب بستگی به حجم تولید و پیچیدگی قطعه دارد

 


