
 

 

 خط تولید تزریق پلاستیک

ط تولید از شود. این خ، فرآیندی صنعتی است که برای تولید انبوه قطعات پلاستیکی استفاده میخط تولید تزریق پلاستیک

رفه انواع صبهها، مواد اولیه و تجهیزات جانبی تشکیل شده است و امکان تولید سریع، دقیق و مقرونهای تزریق، قالبدستگاه

برای تولید قطعات پلاستیکی مورد نیاز در صنایع مختلف از کند. تزریق پلاستیک فرآیندی قطعات پلاستیکی را فراهم می

باشد که در آن ابتدا مواد اولیه ذوب شده و سپس به درون بندی، خودرو سازی و ... میجمله: پزشکی، لوازم خانگی، بسته

 .شودشوند و بعد از خنک شدن، محصول نهایی تولید میهای مخصوص هدایت میقالب

 خط تولید تزریق پلاستیکهای راه اندازی گام

 بررسی بازار و انتخاب محصول هدف .1

پیش از هر چیز، باید بدانید چه محصولاتی در بازار بیشترین نیاز را دارند. بطری، قطعات خودرو، لوازم خانگی یا 

 انید محصول مناسبی را برای تولید انتخاب کنید. توجهتوبازی؟ با تحلیل دقیق رقبا، حجم مصرف و ظرفیت تولید، میاسباب

 .داشته باشید که شکل، اندازه، جنس و کاربرد محصول در انتخاب نوع دستگاه و قالب تاثیر مستقیم دارد

 هاریزی مالی و برآورد هزینهبرنامه .2

 :. این موارد شاملبعد از انتخاب نوع محصول تولیدی، باید تخمین بزنید چقدر سرمایه اولیه نیاز دارید

 های تزریق پلاستیکهزینه دستگاه -

 سازیقالب -

 مکان و زیرساخت -

 نیروی انسانی -

 بندیمواد اولیه و بسته -

ی جایگزین باشد. همچنین دقت داشته باشید که این تواند گزینهاگر سرمایه کافی ندارید، جذب شریک یا تسهیلات بانکی می

 .های اصلی از این میزان کمی بیشتر یا کمی کمتر باشندمال وجود دارد که هزینهتخمین اولیه است و این احت



 

 

 

 انتخاب مکان مناسب برای کارخانه .3

، انتخاب مکان مناسب است. مکانی را انتخاب کنید که به خط تولید تزریق پلاستیک ر راه اندازییکی دیگر از موارد مهم د

ها های صنعتی که زیرساختونقل مناسب و تهویه مطلوب مجهز باشد. ترجیحاً در شهرکبرق صنعتی، آب کافی، مسیر حمل

 .شوند، مکان خود را انتخاب کنیدتر صادر میاند و مجوزها راحتآماده

 آلات و تجهیزات تولیدخرید ماشین .4

باشند. برای شروع، باید دستگاه تزریق پلاستیک متناسب با های تولید میاز اجزای اصلی هر خط تولید، تجهیزات و دستگاه

 :ظرفیت تولید و نوع محصول خود تهیه کنید. همچنین به موارد زیر هم نیاز خواهید داشت

 های تزریق پلاستیکقالب -

 کن مواد اولیهخشک -



 

 

 چیلر صنعتی )برای خنک کردن قالب( -

 آسیاب ضایعات )برای بازیافت قطعات اضافی( -

 جذب و آموزش نیروی کار متخصص .5

های تولیدی، همواره به نیروی انسانی به ویژه نیروی انسانی متخصص نیاز است. همچنین با وجود پیشرفت فناوری و دستگاه

دستگاه تزریق پلاستیک پیچیده است و اپراتور آن باید آموزش دیده و با فرآیندهای تنظیم دما، فشار، زمان تزریق و نگهداری 

 .بندی نیز نیاز داریدی کنترل کیفیت و کارگر بستهدستگاه آشنا باشد. همچنین به نیرو

 اندازی و تست تولیدراه .6

شود. در این مرحله ها، تست تولید انجام میها و آماده شدن قالببرای تولید هر محصول در هر صنعت، پس از نصب دستگاه

 .ید انبوه برسیدشود تا به تولکیفیت قطعه نهایی، دقت قالب، عدم وجود نقص ظاهری و فنی بررسی می

 :فرآیند کلی تولید شامل مراحل زیر است

 بسته شدن قالب -

 تزریق مواد مذاب -

 سازی داخل قالبخنک -

 باز شدن قالب و خروج قطعه -

 کنترل کیفیت و استانداردسازی .7

با کاربرد  تناسب هر محصول باید با دقت بررسی شود تا از نظر ابعاد، کیفیت سطح، مقاومت و خط تولید تزریق پلاستیک در

 .شودها مینهایی در سطح استاندارد باشد. رعایت این مرحله، باعث افزایش رضایت مشتری و کاهش برگشتی

 بازاریابی و فروش هدفمند .8

صنعتی،  هایسایت، حضور در نمایشگاهتوان موفق شد مگر آنکه آن را به بازار عرضه کنید. ایجاد وببا تولید باکیفیت نمی

 .کندفروشان، مسیر فروش شما را هموار میی دیجیتال و همکاری با عمدهبازاریاب

 ی خط تولیدنگهداری پیشگیرانه و توسعه .9

ید توانآلات باید دقیق و مرتب انجام شود. همچنین با رشد بازار و افزایش سود، میها و ماشینرسیدگی و سرویس دستگاه

 .ی تولید کنیدترهای جدید سفارش داده و محصولات متنوعقالب



 

 

 

 اجزای اصلی خط تولید تزریق پلاستیک

 (Injection Molding Machine) دستگاه تزریق .1

 :این دستگاه شامل دو بخش است

 کندزریق: مواد را ذوب کرده و وارد قالب میواحد ت. 

 دارد تا قطعه شکل بگیردواحد کلمپینگ: قالب را بسته نگه می. 

 :هاانواع دستگاه

 تر، مناسب قطعات بزرگ(هیدرولیکی )ارزان 

 تر، مصرف انرژی پایین(الکتریکی )دقیق 

 )هیبرید )ترکیبی از دو مدل 

 (Mold) قالب .2

 :ها ممکن استکنند و معمولاً دو تکه هستند. قالبها ساختار قطعه را تعیین میقالب

 حفره یا چندحفره باشندتک 

 سیستم رانر سرد یا گرم داشته باشند 



 

 

 تجهیزات جانبی .3

فت های بازیاهای ویژن برای بازرسی و دستگاهکن مواد، مخازن نگهداری، نقاله، بازوهای رباتیک، سیستمشامل خشک

 .ضایعات هستند

 مراحل خط تولید تزریق پلاستیک

 :اند ازبه ترتیب عبارت خط تولید تزریق پلاستیک مراحل فرآیند تزریق پلاستیک در

 (Clamping) بستن قالب .1

 (Injection) تزریق مواد مذاب .2

 (Cooling) سازی قطعهخنک .3

 (Ejection) سازی قطعهباز شدن قالب و خارج .4

 (Reset) چرخه بعدی سازی قالب برایآماده .5

 .زمان هر چرخه از چند ثانیه تا چند دقیقه متغیر است

 مواد اولیه صنعت تزریق پلاستیک

 :ها هستند، از جملهعموما ترموپلاستیک خط تولید تزریق پلاستیک مواد اولیه

 پروپیلنپلی (PP) 

 اتیلنپلی (PE) 

 ABS 

 کربناتپلی (PC) 

 نایلون (PA) 

 مزایا و معایب تزریق پلاستیک

 :مزایا

 مناسب برای تولید انبوه .1

 دقت بالا و یکنواختی در قطعات .2

 ضایعات بسیار کم .3

 هزینه پایین در هر قطعه )برای تیراژ بالا( .4

 :معایب

 هزینه بالای طراحی و ساخت قالب 

 سازی اولیهبر بودن آمادهزمان 

 یک(ها )اغلب فقط ترموپلاستمحدودیت در نوع پلاستیک 

 های نوین در صنعت تزریق پلاستیکفناوری

 شود که موجبهای بروزی استفاده میامروزه با پیشرفت علم و تکنولوژی، در صنعت تزریق پلاستیک نیز از فناوری

 :است، از جمله وری گشتهافزایش تولید و بهره



 

 

 جایی قطعاتهای بازو برای جابهربات .1

 ارهای بینایی برای بازرسی خودکسیستم .2

 IoT کمکای دما و فشار بهکنترل لحظه .3

 ها با هوش مصنوعیبینی خرابیپیش .4

 کنترل کیفیت در تولید قطعات پلاستیکی

 :های رایج، بازرسی مداوم ضروری است. روشخط تولید تزریق پلاستیک برای تضمین کیفیت در

 استفاده از CMM گیری دقیقبرای اندازه 

 های ضربه و کششآزمون 

 کنترل آماری فرآیند (SPC) 

 

 



 

 

 نکات لازم در ایجاد خط تولید تزریق پلاستیک

استفاده کرد که این مورد باعث افزایش تولید  ایهای چند حفرهتوان از قالببرای ایجاد یک خط تولید بهینه و اقتصادی می

ها را در اولویت قرار مصرف توجه ویژه داشت و خرید آنهای بهینه و کمگردد. همچنین هنگام خرید دستگاه، به دستگاهمی

ز اتوان با استفاد ه نیز مانند هر خط تولید صنعتی دیگر، دارای ضایعات است که می خط تولید تزریق پلاستیک .داد

ضایعات را بازیافت کرد و به این ترتیب هم تولید زباله را کاهش داد و هم از موادی که  Regrind هایهای دستگاهدستگاه

ا کند، انتخاب مواد صحیح مواد بقابل استفاده هستند، مجدد استفاده کرد. یکی دیگر از مواردی که به تولید بهینه کمک می

 .اشدبتوجه به کاربرد نهایی قطعه می

 سؤالات متداول خط تولید تزریق پلاستیک

 خط تولید تزریق پلاستیک چیست؟ .1

آلات است که برای ساخت قطعات پلاستیکی راه اندازی  ها و ماشینای از دستگاهخط تولید تزریق پلاستیک مجموعه

 .شودمی

 شوند؟چه محصولاتی با دستگاه تزریق پلاستیک تولید می .2

بندی و تجهیزات بازی، ظروف بستهل قطعات خودرو، لوازم خانگی، قطعات الکترونیکی، اسبابانواع محصولات شام

 .پزشکی قابل تولید هستند

 برای شروع خط تولید تزریق پلاستیک به چه تجهیزاتی نیاز است؟ .3

مواد اولیه از ملزومات  کننده(، آسیاب مواد، و تجهیزات حملکن مواد، نوار نقاله، چیلر )خنکدستگاه تزریق، قالب، خشک

 .اصلی هستند

 چه نوع دستگاه تزریق پلاستیک بهتر است؟ .4

 .انتخاب دستگاه بستگی به نوع محصول، تیراژ تولید، وزن تزریق و فضای کارگاه دارد

 اندازی خط تولید تزریق پلاستیک چقدر است؟هزینه راه .5

ها و مکان کارگاه متغیر است، اما معمولاً از چند صد میلیون تومان لبها بسته به ظرفیت تولید، نوع دستگاه، تعداد قاهزینه

 .تا چند میلیارد تومان متغیر است

 مواد اولیه مورد استفاده در تزریق پلاستیک چیست؟ .6

 .است PVC ، نایلون، و(PC) کربنات، پلیABS، (PP) پروپیلن، پلی(PE) اتیلنترین مواد شامل پلیرایج

 تزریق پلاستیک سودآور است؟آیا تولید  .7

تواند حاشیه سود بالایی داشته باشد، خصوصاً در ها، این صنعت میبله، به شرط بازاریابی مناسب و مدیریت کارآمد هزینه

 .تولید قطعات پرمصرف و سفارشی

 برای راه اندازی خط تولید تزریق پلاستیک حداقل به چند نفر نیاز است؟ .8

 .شامل اپراتور دستگاه، تکنسین قالب، نیروی کنترل کیفیت و کارگر ساده نیاز خواهید داشتنفر  ۵الی  ۳حداقل به 

 آیا خط تولید تزریق پلاستیک نیاز به مجوز دارد؟ .9

 .برداری دریافت شودبله، برای شروع فعالیت صنعتی باید از سازمان صنایع و معادن، مجوز تولید و بهره

 خط تولید تزریق پلاستیک چقدر است؟مدت زمان برگشت سرمایه در  .10

گذاری اولیه سال زمان لازم است تا سرمایه ۳تا  ۱بسته به ظرفیت تولید، کیفیت محصول و نحوه فروش، معمولاً بین 

 .بازگردد



 

 

 سخن پایانی

جهیزات تیک سیستم پیشرفته برای تولید قطعات پلاستیکی دقیق و انبوه است. با استفاده از  خط تولید تزریق پلاستیک

 .شده پایین تولید کردتوان محصولاتی با کیفیت بالا و قیمت تماممدرن، اتوماسیون و کنترل کیفیت دقیق، می

  

 


